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〈 齢文 要旨〉

　個別原価計算の 伝統的方法に は，以下 で 示す よ うな特性が 存して い る ．

　第
一

の 特性 は，ある製造指図書で指示 された生産数量 の 大部分が完成品 とな り，
一
部が

仕掛品で ある 状態で 原価計算期末をむか えた場合で あ っ て も ， そ れ ら全て が仕掛品 と して

取 り扱われて い る こ とで ある。第二 の 特性 は
， 減損費を独立 に把握 しない こ とがあげ られ

る．また第三 の 特性 は，仕損 品を補修 した場合 に，補修指図書 に集計 され た原価 を当初の

旧製造指図書 に賦課 させ る こ とに よ り，補修活動を受けて い ない 良品に も直接に補修費を

負担 させ る方法 を と っ て お り
， 補修が 必要 とな っ た仕損品その もの の 原価 とそれ に対応す

る補修費が把握 され な い こ とであ る．第四 の特性は，仕損品を補修せ ずに代品製作す る場

合に，当初 の 製造指図書で 指示 され た生産数量 の うちの
一
部が 仕損品 とな っ た ケース と

，

全部 が仕損 品とな っ た ケース とで
， 別々 の 計算方法を採 っ て お り， それ らの 方法が

一
貫 し

ない こ とで ある．さらに 第五 の特性 と して
， 製造指図書で 指示 された生産数量の うちの 一

部が仕損品とな り代品製作する場合に，代品製造指図書に集計 され た原価か ら仕損品評価

額を控除 した もの を仕損費として い る こ とが あげ られ る．

　そ こで本研究は
， 仕損と減損が発生す る状況にお い て

， 特定製造指図書に 原価をあとづ

ける場合に，上述の 5 つ の 特性を検討 し，それ らが問題点 となる ような状況を明 らか に して
，

正確に製品原価を測定 し，か つ 有効に原価管理 を行 うため に ，個別原価計 算に非度外視法

を適用 した新 しい 測定方法を提案す る．

　こ の 方法で は，個別原価計算に進捗度の 概念を導入 し製造指図書ご とに完成品換算量を

用い て ，製造指図書 に 集計 され た原価 を完成品原価 ， 期末仕掛品原価 ， 仕損品原価 ， そ し

て減損原価の それ ぞ れ に分離計算 し，因果関係の 原則 に基づ い て負担計算 （追加配賦）を

行う．そ の 結果， 正常仕損費と正常減損費を正 し く製品原価に算入する こ とが可能に な る．
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1． は じめ に

　製品別原価計算は，
一

般 に，適用 され る生 産形態 と原価計算対象 の 相違 とい う観点 か ら，

大 き く2分 され る．す なわ ち， 通常，見込 連続生 産形態に適用 さ れ
， 原価計 算対 象が製 品

別 の 期 間生 産数量 で あ る総合 原価 計算 と，個別受注生 産形態に適用 され ，原価計算対 象が

特定の 各製造指図書で あ らか じめ指示 され た 生産数量で ある個別原価計算 とに区分 され る．

　 したが っ て ， 両 原 価計算に お け る主 要 な 相違点 は ， 基 本 的 に は適用 され る生 産形態 と原

価 計算対象が異 なる こ とに よ っ て 生 ずる と考え られ る．

　 しか しなが ら
， 両原価 計算の 伝統的方法で は

， それ らの 違い の み に よ らない 相違点が 存

在 し，個 別原価計算の 側 につ い て 言 えば ，以 下で 述べ る よ うに
， それ らが個 別原価計 算の

特性 を表わす もの で は ある が ，状況 い か ん に よ っ て は 問題 点 とな る場 合が あ る．

　 まず ， 個 別原価計 算の 伝統 的方法の 第 1 の 特性は ，あ る製造指図 書 で指示 され た生 産数

量 の 大部分 が完成 品 とな り， 残 りの
一

部が仕掛品で ある状 態で 原価計算期 末 をむか えた場

合に お い て も ， それ ら製造指図書で 指示 され た 生 産数量 の す べ て が 完成品 とな る まで は，

そ の すべ て が仕 掛 品 と して 取 り扱 わ れ る こ とで あ る ． こ の よ うな方 法 を ， 本論 文 で は
，

「一括完 成品法」 と呼ぶ こ とに す る ．

　そ の 第 2 の 特 性 は
， 減損 費 を独 立 に 把握 しない 方法 を採用 して い る こ とで あ る ．総 合原

価計算 にお い て も，
正 常 減損費 度外 視法が 本則 と され て い るが ， 正確 な製品原価 の 測 定お

よび有効 な原価管理 の 観点か らは ，非度外視法 を用 い て
， 各原価要素 ご とに 因果 関係 の 原

則に 基づ い た追加 配賦 を行 い
， 減損が発生 した とい う事象を正 し く写像す る こ とが適切 で

ある とされ て い る． しか し
， 個 別原価計算で は

，
こ れ まで その よ うな 主張が され た こ とが

な い とい える．

　 また 第 3の 特性 は
， 仕 損品が発 生 し ，

こ れ を補修す る場合に お い て
， 伝統 的方法 に よ る

と ， 補修 が必要 とな っ た仕損 品その もの の 原価 が 把握 され ない ばか りで は な く， 補修指 図

書 に 集計 され た原価 （補 修費）を当初 の 旧製造 指 図書 に賦 課 させ る こ とに よ っ て
， 実 際 に

補修活動 を受 けた 当初の 仕損品以外 の 良品 に も補修費を直接 に 負担 させ て い る こ とで あ

る．本来は実際 に補修活動 を受け た仕損 品 に対 す る補修費で あ る こ とを
， 原価管理 上

， 少

な くともまず明示的 に捉 える こ とが必 要な場合 もあ ろ う．

　伝 統的方法 の 第 4 の 特性 と して は
， 仕損 品 を補修 せ ず に代 品製造す る場合 に お い て

， 当

初 の 製造指 図書 で 指 示 され た 生産数量 の うちの
一

部 が仕損 品 とな っ た ケ ース と ， 全部 が 仕

損 品 とな っ た ケ ー
ス とで ， 仕損 費 の 計算 に つ い て 異 な る方法 を採用 して お り， そ れ らの 計

算方法が 一貫 し ない こ とを指摘す る必要が ある．
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　 さ らに 第5 の 特性 は
， 仕損品 を補 修せ ず に代 品製 造す る 場 合で あ っ て

， 当初 の 製 造指図

書 で 指示 され た生産数量 の うちの
一

部が仕損 品 とな っ た 時 に
， 代 品製造指 図書 （新 製造指

図書）に集計 され た 原価 （代品の 原価）か ら仕損品評価額 を控除 した もの を仕損費 と して

取 り扱い
，

こ れ を旧製造指図書に 賦課す る とい う方法 を採 用 して い る こ とで ある ．

　なお ， 本論文 に おい て
， 個別原価計算の 伝統的方法 とは

，
わ が国 の 「原 価計算基準」 に

基づ く方法，お よび こ れ に準 ずる方法 をい う．

　そ こ で 本論文で は ， 生 産活動 にお い て仕損お よ び減損が 発生す る状況 を対象 と して ，特

定の 製造指 図書 を発行 して そ れに製造原価 を集計 しよ うとす る場合 に ， 正確 に製品原価 を測

定 し， か つ 有効 に原価管理 を行 うた め に ， 個別原価計算の 伝統的方法にみ られる上述の 5 つ

の 特性 を検討 し， それ らが問題点 とな りうる場合を明 らか に し
， それ らに 対処 する こ と を意

図 して
， 個別原価計算 に非度外視法 を適用 した新 しい 方法を提案す る こ とを 目的 と して い

る．

　その た め に 次節 に お い て ，個 別原価計算の 伝 統的 方法の 上 述 の 5 つ の 特性 が 問題 点 とな

る場合 を検討 す る．、第 3 節に お い て は ， 個別原 価計算の 第 1 の 特性 が 問題 点 とな る状 況 を

前提 と して
，

一
括 完成 品法 を改 善 した新 しい 方法の 展 開 を試 み る ． 第 4 節 で は

， 減損 費 ，

補修費 ，
お よび仕損費に つ い て の 基礎的 な考察を行い

， 第 5 節に お い て は
， 第 3 節で 提示

す る方法 を前提 として ， 仕損お よび減損が発生す る状 況 を対象 とす る製品原価 の 新 しい 測

定方法 を提 案す る ． さらに第 6節で は
， 本論文 で 提 案す る測 定方法 を数値 モ デ ル へ 適用す

る こ とに よ りその 方法の 特性 を示 す こ とにす る ．

2． 個別 原 価計算の 伝 統 的方法の 特性 と問題点

　本節で は
， 仕損 と減損が 発 生す る状 況の もとで

， 特定製造指 図書別 に原 価 を集計 す る よ

うな場 合に個別 原価計算の 伝統的方法にお ける前述の 5 つ の 特性が 問題点 と な りうる場 合

を明 らか に し ， 以後 の 議論 の 前提 となる 考察 を行 う．

（1） 第 1 の特性 ：一 括完成品法が 問題点 となる場合

　製造指図書で 指示 され た生産数量 の うち大部分が原価計算期間末 まで に完成 品 とな り，

残 りの
一

部が期 末仕掛品で ある よ うな場 合 で あ っ て も， 個別原価計算 の 伝統 的方法 と して

の
一

括 完成品法 で は
， その 製造指 図書で 指示 され た 生 産数量 の すべ て が

， 期末仕 掛 品で あ

る とみ な され ，完成 品原価 と期末仕掛品原価 とに区分せ ず に，製造指図書で指示 され た 生

産数量の すべ て が完成品 とな っ た時点で ， そ れ まで 仕掛品とみ な して い た もの を含め て
一

括 して完成 品 として扱 われ る．
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　通常 の 個別受注生産方式の もとで は
， 契約に よ っ て 生産数量が確定 して お り， その 契約

数量 に完成品の 生産数量が 達 した時 に受注 したすべ て の 完成品を一括 して顧 客に 引 き渡 さ

れ る よ うな場合が 多い ，した が っ て
， 伝統的方法で

一
括完成品法が採用 され て い る理 由は

，

製造指図書で指示 さ れ た生 産数量 の すべ て が 完成 品 とな り
，

一
括 して引 き渡 しが で きる状

態 にい たる まで ，そ の すべ て が 仕掛品で あ る とみ な して も差 し支 えが な い か らで ある と思

われ る．

　 しか しなが ら ，
こ の

一
括完 成 品法 は

， 個 別原価 計 算 が適用 され る典 型 的 な状況 で あ る

「一 回の 受注 に よる生 産業務 をすべ て 完了 させ た うえで
， そ の すべ て の 完成品 を

一括で 引

き渡す場合」 を別 とすれ ば
，

い つ で も妥当で ある とは い えない ．すなわ ち ， 「
一

回の 受注

に よ る生産数量 が多量で あ る ため
， 数 回 に分 けて 引 き渡す場合」， 「一回の 受注 に よ る生産

数 量 は相対 的 に 少 な い が
， 仕 掛期 間が 長 い た め に 完成 した順序 で 引 き渡 す場 合」， さら に

厂一 回の 受注 に よ る生 産数量 が 多量 で あ り，
か つ 仕掛期間が 長 い た め

， 長期 に わ た っ て 数

回 に分 けて 引 き渡す場合」等に つ い て ， 特定の 製造指図書 に製造 原価 を集計す る 原価計算

の 方法 を適用 して い る と きに は
，

一
括 完成 品法 は 妥当 な方法で あ る とは い えな い ．

　そ こ で
，

つ ぎに具体的な例 を示 して み る こ とにする．

　例 えば ， 発注 主で あ る大 規模小 売企業 か ら特 殊仕様 の ダイニ ン グ セ ッ ト90組 の 注文 を

受け たある 家具製造企業 が ， その ダイ ニ ン グセ ッ ト6組 の 生 産 に 同時に着手で きるが ， 全

部 完成 す る まで に は約 4 ヶ 月 を要 し ， 納 品 に つ い て は
， 発 注主 の 全 国 15 ヶ 所 の 小 売店 舗

に完成 した もの か ら順 次 15 回 に分 けて 引 き渡す ケ
ー

ス を対 象 と して
， その 家具 製造企 業

は，特定の 製造指図書 に製造原価 を集計す る原価計算方法を採用 し， 受注後 2 ヶ 月後 に決

算期 をむか えた場合に つ い て 考 えて み る こ とに す る ．

　こ の 場合には
， その ダ イ ニ ン グセ ッ トの 未完成分 ， 完成在庫 分 ，

お よび完成引渡分 をそれ

ぞ れ に分別 して そ れ ぞ れの 原 価 を計算する こ とは ， 原価管理 を行う上 で は もち ろん損益計算

を行 う上 で も必 要不可欠で あ るの で
， 明 らか に

一
括完成 品法 を適用 する こ とがで きない ．

　なお ， 上 述の ような状況 につ い て は ， 例えば番場［7】（120 ペ ージ）に お い て も， 個別受注生

産に よ る完成品の 「分割納入制」と ， それに個別原価計算を適用する場合が記述され て お り，

「分割納入制」 に関連 して
，

と くに個別原価計算 と総合原価計算 との 相違が 説明 され て い る ．

　 つ ぎに ， 仕損お よび減損 とその 発 生点 に関連 して
一

括完成品法の 問題 点を同様の 例で 示

して お くこ とにす る ．

　 も し，上 述の 家具 の 製造工 程 の 終点 にお い て 正常仕損 が発生す る場 合 に は ，
こ の 正常 仕

損費 を負担す るの は ， 完成品 だ けで あ り， 仕掛 品 は こ れ を ま っ た く負担 すべ きで な い ．

　 また
， そ の 生産工 程の 113の 点で 減損が生 じる場合で あれば ， その 発生点 を通過 した期
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末仕掛 品，完成品 ，
お よ び仕損 品は ， 減損 費 を負担 す るが ， 加工 進捗 度が その 発 生点 に い

た らな い 期末仕掛品は 減損費を負担する べ きで な い 。 しか しなが ら， 製造指図書 に集計さ

れ た 製造原 価を完成品原 価 ， 期末仕掛品原価 ， 仕損品原価 ， お よ び減損原価に 分離計 算せ

ず ，
か つ

， 期末仕掛品の 進捗度や 仕損お よ び減損の 発生点の 概念 を考慮 しな い の で あ れ ば
，

正常仕損費お よ び正常減損費を因果関係の 原則に基 づ い て完成 品に負担 させ る こ とが で き

ない の で
， 仕損 お よび減損 の 発 生が製 品原価 に どれ程 の 影響 を及ぼ すの か も把握す る こ と

が で きず ，原価 管理 を行 う際の 有 用 な原価情報 を提供 す る こ とが で きな い ．

　 した が っ て ，

一
括完成 品法は ， 個別 原価計算 を適用 す るす べ て の 状 況下 にお い て ， 必 ず

し も
，

正 確 な製品原価の 測 定お よ び有効 な原価管理 を行 う上 で 適切 な 方法で あ る とは い え

ない ． こ れ を第 1 の 問題点 とい うこ とにす る ．

　 こ の 点 に つ い て
， 総合原価 計算 で は原価計 算対 象で あ る製 品別 の 期 間生 産数量 の うち ，

完 成品 と期末仕掛 品 とを それ ぞれ別 々 に 把握 して い る の と対照 的で あ る．

（2）集 2 の特性 ：減損が発生 する場合の 問題点

　 減損が 発生 す る状況を対象 とす る個別原価計算の 伝統的方法は ， 製造指図書に減損費 と

い う項 目を設けずに ， 総合原価計算の 度外視法の ように 正常減損費 を自動的に製品原価 に

算 入す る方法 を採 っ て い る ．すな わ ち
， 伝統 的方法 で は

， 仕損 に 関 して は総合原価 計算の

非度外視法的な考 え方を採 っ て お り，そ の 発生 を写 像する に もか か わ らず ，減損 に関 して

は 度外視 法的な考 え方 を採 っ て お り， そ の 発生 を写 像 しない の で ，減損 を軽視 して い る よ

うに思 わ れ る ．個 別原価 計算 の 伝 統的方法で 減損 に 関 して 度外 視法の 考 え方 を採 用 して い

る理 由は
， 通常 ， 個別受注生 産で は 製造指図書で 指示 され た生 産数量 を生 産す る こ と を重

要視 して お り， したが っ て
，

工 程か らの 合格品 の 生 産数量が 製造指図書で 指示 され た生産

数量 に満 た ない 原 因 とな る仕 損 の 発 生 に は，非常 に 高 い 関心 を抱 くが ， 他 方 ， そ の 原 因 と

は な らな い 減損の 発 生 とい う事象に は，高 い 関心 を抱 か な い こ とに よ る と思 わ れ る ．

　 しか しなが ら， い か な る場 合 に お い て も減損 の 発生 を軽 視 して よ い とい うこ とは で きな

い ． さ らに ， 減損が 正常な原 因で 発生 した もの か ， 異常 な原因で発生 した もの か に つ い て

も ， 原 因 が判 明 してか ら減損数量 を遡 っ て 把握する の で は な く，把握 した もの に つ い て の

原因 を究 明 しうる 体制 を常時維持 して お く必要が あ る．また ， そ の よ うな場合で な くとも，

第 1 の 特性 が 問題 点 と な る場 合 と同様に
，

正 確 な製 品原 価 の 測定お よ び有効 な原価管理 の

た め に は
， 歩留 りに影響 を与える 要因の

一
つ で ある 減損 を可能 な 限 り正 確 に 把握 した上 で ，

減損 の 発 生 と完成 品の 製造 との 因果関係 の 原則 に基づ い て 減損費を賦 課 また は配賦 す る必

要 が あ る． こ の よ うな観点か らみ る と
， 伝統 的方法 を適用 す る こ とは常 に妥当で ある とは
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い えない ． した が っ て ，伝統的方法の こ の 特性 は ， 減損 の 発 生 を管理 す る べ き状 況 にお い

て 問題点 となる ． こ れ を第 2 の 問題 点 とい うこ とにす る．

　こ の 点 に つ い て
， 総合 原価 計算 で は

， 非度外視法を適用 す る こ とで
， 分 離計算に よ っ て

減損 費 を把握 した うえで ， こ れ を追加配賦 して い る の と対 照的で あ る ．

（3） 第 3 の特性 ：仕損品 を補修 する場合の間題点

　仕損 品 を補修 に よ り合 格品 にす る場 合 に
， 個 別原 価計算の 伝統的方法で は

， 補修指図書

（新製造指図書）に集計 され た補修費を当初発 行 した製造指図書 （旧製造指 図書 ）に賦課

する ． したが っ て
， 旧製造指図書 に 集計 され た 原価の うちの 仕損品原価部 分が明 らか に さ

れず ， か つ
， 実際 に補修 活動 を受 けた 仕損 品以外 の 完成 品 に対 して も補修費を直接に負担

させ て お り， 補 修 に よ っ て 合 格品 とな っ た仕損 品の 原価 の 内訳 を把握 しない ．

　す な わ ち ， こ の 伝統的方 法の もとで は ，例 えば 仕損 品が 9 個生 じ
， それ らの 単位 当 た り

原 価が 50
，
000 円で あ っ て ， その 仕損品 を合格 品 に す る た め に補 修費 と して 仕損 品単位 当

た り 15
，
000 円 を要 した ， とい うよ うな補 修の 意思 決定 に必 要 な 原価情報は 得 られ な い ．

また
， 製品原価計算上 も実際に補修活動を受けたの は 仕損 品で あるか ら， まず補修費を当

該仕損 品 に 直課 す るべ きで あ り， 少 な くと もまず い っ たん は
， 仕損品 に対す る補修費で あ

る こ とを明示 的 に捉 えた うえで ， 因果 関係の 原則 に 基づ い て 完 成品 に 追加配賦 す るの が 妥

当で あ ろ う．伝統的方法の こ の 第 3の 特性 は ，補修費が発 生 する よ うな状況 で 問題 とな り

うる ．以後 ，
こ れ を第 3 の 問題点 とい う．

　原価管理上 ， 仕損 とい う事象 を識別す る こ とが必要で あ り， その ため に補修後仕損品原

価の 内訳 を把握する こ とは重要で ある の で ， 旧製造指図書に集計 された原価 を完成品原価，

期 末仕掛 品原価 ， 仕損 品原価 ，
お よび減損原価 に分離計算す る こ とが必須 で ある と い える．

　こ の 点に つ い て
， 総合原価計算 にお い て は

， 補修 費を分離 して 計 算 しない の と対照的で

あ る．

（4） 第 4 の 特性 ：代晶製造 を行 う場合の 間題点  

　仕損品を補修せ ずに代品製造す る場合に 関して ，「製造指図書で 指示 された生産数量の
一

部が仕損品 とな っ た ケ
ー

ス 」 と
， 「そ の 全部が仕損品とな っ たケース 」 とに つ い て ， 伝統的

方法で は
， それぞれ別 々 の 仕損費の 計算方法 を採 っ て お り， それ らが

一
貫 してい ない ．

　例 えば
， 伝統 的 方法 で は

， あ る製造 指図書 で 指示 され た 生産数量 が 10個 で あ り， その

うちの 9 個 が 仕損 品 とな っ た ケ ー
ス と

，
1個 が仕損 品 とな っ たケ

ー
ス とは

，
と もに 「製造

指 図書 で 指示 され た 生 産数 量 の
一

部が 仕損 品 と な っ た 場合」 と して 同 じに 扱 わ れ て い る ．

こ の 場合 に はい ず れ の ケ ー
ス も代 品製造指図書 に 集計 され た原価 （代 品製造原価）か ら仕
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損 品評価 額 （処分価値 ） を控 除 した もの を仕損費 とみ な して
，

こ れ を当初 の 製造指 図書 に

賦課す る 方法を採 っ て い る ，

　 とこ ろ が 他方 ， 「10 個 すべ て が 仕損品 に な っ た場 合」 に 限 っ て は ，当初 の 製造指 図書 に

集計 され た原価，すなわ ち仕損品原価か ら仕損品評価額 （処分価値） を控除 した もの を仕

損費 とみ な し，
こ れ を代品製造指図書に賦課する 方法を採 っ て い る．

　 こ の よ うに
一

貫 した 方法 を採 らな い 伝 統的方法 は ，仕損 発生 の 実 態を写像 した 適切 な方

法で あ る とは 言え ない ． なぜ な ら ば ， 製造 指図書 で 指示 さ れ た生 産数量 10 個 の うち ， 1

個 か ら 10 個 の 間の た と えい くつ が仕損 品 とな っ た場 合 で あ っ て も， 実 際 の 仕損 品原価 か

ら仕損 品評価額 （処分価値）を控除 して 仕損費 を求め る とい う一貫 した方法で 計算 しなけ

れ ば仕損発生 の 実態を正確 に写像 して い る とは言えない か らで ある ． した が っ て ，
こ の よ

うな観点 か らみ る と
，

こ の 第 4 の 特性 は
， 第 4 の 問題 点 と して 指摘 す る こ とがで きる．

　こ の 点 に つ い て は
， 総合原 価計算の 非度外視法で は

， 期 間生産数 量の うちた とえい くつ

が仕損 品 とな っ て も，

一
貫 した測定 方法 が 採 られ て い る の と対照 的で あ る ．

（5） 第 5 の 特性 ：代 品製造 を行 う場合 の 問題 点  

　製造指図書で 指示 され た生 産数量 の うち
一

部が 仕損 品 とな り， それ を補 修せ ず に代品製

造 をする時に
， 代品製造指図書 （新製造指図書）に 集計 され た原価 ， すなわ ち代品の 原価

か ら仕損 品評価額を控 除 した もの を仕損費 として 求 め ， 旧製造指図 書 に賦 課 して い る ．

　 こ の 伝統 的方法 に よ る と，実際 の 仕損 品 の 原価 （当初 の 製造 指図書 に集 計 され た 原価 の

うちの 仕損品に対応 した原価）は ，総合原価計算の 度外視法の よ うに 自動 的 に 製 品原価 に

算入 され る．他方 ， 代 品製造原価 （新製造指 図書 に集計 され て い る原価 ）で構成 され て い

る 良品の 原価 は
， 仕損費を構成す る もの とみ な され

， 追加的 に 製品原価に 算入 され る こ と

に なる ． こ の 場合 の 仕損費 は ， 実際 に仕損 品 とな っ た もの の 原価 か ら仕損品評価 額 を控除

して 求 め た もの で は な く， 「良品 で あ る代 品の 原価」か ら， 「代 品 と は直接 的 な関係 を有 し

ない で 実際 に仕損 じとな っ た 財貨 の 見積 処分価値」 を引い て い る の で
， 因果関係 の 原則 に

基 づ い て 正 確 な計 算が 行わ れ て い る とは い えな い ． した が っ て
， 伝統 的方法 で は

， 仕損 費

は
， 仕損 品原価 か ら構成 され るの で は な く， 代 品製 造原 価 か ら構 成 され て い る と考えて い

る こ とに な る ．そ して
，

こ の よ うな方法が 理論的に なぜ 妥当で ある か に つ い て
， なん ら論

理 的な説明が され て い ない ． こ の よ うな観点か ら見 る と
， 伝統的方法の 第 5 の 特性は， 第

5 の 問題 点 と して 指摘 す る こ とが で きる ．

　なお ，現実 に は，製造指図 書で 指示 され た生産数量 に達す る まで 良品 を生 産す る の で あ

る か ら
， 特 定 の 良品が仕損 品 の 代 品で あ る と い え な い 場 合 が多 い と い え よ う．
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　この 点に つ い て ， 総合原価計 算に 非度外視法 を適用 した場 合 に は原価計 算対象で ある 製

品別の 期間生産数量 の うち ， た とえ どれ だけが 仕損品とな っ た場合に で も， 仕損 品原価 を

分 離計算に よ っ て 求め
， そ こ か ら仕損品評価額 （処分価値）を控除 して 仕損費を求め る と

い う一貫 した 方法が 採 られ て い る の と対 照的で あ る と い える．

3． 一 括完成品法に よ る計算方法の改普

　個別原価計算の 伝統的方法で ある
一

括完成 品法は ， 前節で も述 べ た よ うに ， 個別原価計

算 を適用 しうる生 産 活動 の い か なる状況 を対象 とす る場合 で あ っ て も，
つ ね に生産活動 を

正 し く写像する方法で ある とい うこ とは で きな い ．通常 ， 個別 原価計算方式で は製造指図

書ご とに原価要素 を集計する こ とが 重要視 され て お り， 製造原価 を期中完成品原価 と期末

仕掛品原価 とに配分す る方法は ， 総合原価計算方式の 特有な もの とされ て きた．本節で は ，

第 1 の 問題点 に対 処す る こ とを意図 して ，

一
括完成品法 に代 わる 方法 を以下 に お い て提示

す る こ とに する． た だ し ， 本節で は ， 議論 の 単純化の た め に
， 仕損 また は減損 が発生 しな

い 場合を扱 う．

　まず ， 個別 原価 計算 に お い て
， 製造指図書 ご との 製造原価 を完 成 品 ， 仕掛品等 に配分 す

る ため に は ，理 論上 ， 総合原価計算 と同 じよ うに 工程 へ 投入 した 各原価要素 ご との 製造指

図書別完成 品換算量 の 概念 を用 い る必 要が あ り，そ の ため に は工 程へ の 原価要素の 投入 の

程度 を表わす 進捗度 の 概念 を導入 す るべ きで ある こ と を述べ なけ ればな らない ．進捗度の

概念 を用 い れ ば
， 完成品数量 ， 期末仕掛品数量 ， 仕損 品数量 ， お よび減損数量 に ， 各原価

要素 ご との 進捗度 を乗 じる こ とで
，
そ れ ら に対応す る完成品換 算量 を 求め る こ とがで きる．

完成 品換 算量 を用 い る と
， それ ぞれ の 数量 に対応 した各原価 要素ご との 消費数量 を把握 で

き， そ れ らに 基づ い て
， 分 離計 算 を行 うこ とがで きる か らで あ る．

　進捗度 とは ， 片岡 ［2］，【3】に よ る と ， あ る原 価要 素が 表わす財 貨 また は 用役の 仕掛品等 へ

の 投入数量 が ， 完成 品にお ける その 投入数量 に 占め る割合 を示す概念 で あ る．したが っ て ，

個別原価 計算 に こ の 進捗度 の 概念 を適用す る と， 任意 の 製造指図書 h に含 まれ る期末仕掛

品に お ける ある原価要素 i の 消費数量 WEhiを と し， 完成品単位当た りの そ の 消費数量 u ．

をとする と
， その 製造指図書 h の 原価 要素 iに 関す る期 末仕掛品進捗度 0　は ，

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 Ehi

　　　　　　　 WEhi
　　　　 e． 　＝　　　　　　　　　　　　　　（∴ 0 ≦ OEhi≦ 1）　　　　　　　　　　　　　　　 （3− 1）
　　　　 　　　 u ， hi

と表わすこ とが で きる ，
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こ こ で まず ，以 後 の 議 論の た め に ， 記号 を次 の よ うに 定義す る ．

鉱

臨

貼

鑷

鉱

臨

鑑

臨

臨

貼

貼

：製造指図書h で指示 された生産数量 （完成品数量単位尺度 に よる）

：製造指図書h よ り指示 された製造にかかる期首仕掛品数量 （完成品数量単位尺度に よる）

：製造指図書 h よ り指示され た製造にかかる期中完成品数量 （完成品数量単位尺度に よる）

：製造指図書 h よ り指示 され た製造にか かる期末仕掛品数量 （完成品数量単位尺度に よる）

：製造指図書h よ り指示された製造にかか る製造未着手数量 （完成品数量単位尺度に よる）

：製造指図書 h
， 原価要素 i の 期首仕掛品原価額

：製造指図書h
，

原 価要素 iの 期中投入原価 額

：製造指図書 h ， 原 価 要素 i の 完成 品原価額

：製造指 図書 h ， 原価 要素 iの 期末仕掛品原 価額

：製造指 図書 h
， 原価 要素 i の 期首仕掛品進捗度

：製造指図 書 h ， 原 価要素 iの 期末仕掛 品進捗 度

　なお ， 製造指図書 h で 指示 され た 生 産数量 Qhは
， 完成 品数量 QGh， 期末仕掛品数量 QEh，

お よび製造未着 手数量 Qlhの 和 で あ る の で， 次の よ うに表わすこ とが で きる．

　　　　　Q ，　
＝ QG， ＋ Q，， ＋ Q’

h　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（3 − 2）

　ただ し ， 議論 の 単純 化 の た め ， 以後 ， 製造未着手数量 Q ’

h
＝ o とす る ．

　で は
， 任意の 製造指図書h に集計 され た原価要素 i の 原価額 を， 総 合原価 計算の 場合 と

同様 に
， 進捗度の 概念を用い て 完成品原価 と期末仕掛品原価 と に 配分す る方法を ， 以下 に

お い て
， 先入先 出法 （以 下 ，FIFO とす る）に よ っ て示す こ とに す る．

　本節 で 提 示す る 方法は
， 前述 の ご と く，仕損お よ び減損が 発生 しな い 状況 を対象 と して

い る の で ，原価 要素 i に つ い て の 完成品原価 CGh、は ， 分離計算 に よ り得 られ た完成品原価

（仕損費お よび 減損 費の 追加配賦 前の 完成 品原価 ）C ’

Ghi と等 し くなる の で ，

　　　　　　　　　　　　　　 Clhi（QGh− QBhθBhi）

　 　　　　 CGhi＝ C ’

Ghi
＝ CBhi＋　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　 （3 − 3）

　　　　　　　　　　　　　 QGh− QBh　OBhi＋QEh　OEhi

と表わす こ とが で きる．同様に ，期 末仕 掛品原価 は
，

　　　　　　　　　　　　　Clhi　QE，
　eEhi

　 　　　　 CEhi＝C ’

Ehi ＝　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　 （3 − 4）
　　　　　　　　　　 QG。

− Q。h　eBhi＋ QEh　O。 hi

と表わす こ とが で きる ．
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　な お ， （3 − 3）式 ，（3− 4）式， お よび 以 下の 各式 に お い て
， 原価要 素 i に つ い て は，総合原

価計算の 場合 と同様 に ， 進捗度が 同
一 で あ る原価要素群を 1 つ の原価要素 とみ なす こ とが

原則で あ る．

　任意の 製造指図書 h の 完 成品原価 CGh と期末仕掛品原価 CEh は， 原価 要素 i の 和で あ る

か ら，それ ぞ れ次の よ うに 表 され る．

　　　　　CGh ＝ ΣCG． 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（3 − 5）
　 　 　 　 　 　 　 1

　　　　　CE
、

＝ ΣC
，． 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（3− 6）

　 　 　 　 　 　 　 i

　（3 − 3）式 と（3 − 4）式 とは ， あ わせ て 製造 指図書別 に 完成 品原価 と期末仕掛 品原価 と計算

す る方法を表わ すの で
， 本論文で は

， 「完成品仕掛品識別法」 と呼ぶ こ と にす る．

　 なお ， 伝統的方法の
一

括完成 品法を用 い た 場合 に は
， 製造指図書 h で 指示 され た生 産数

量の すべ て が 完成品 とな る まで は ，そ の すべ て が期末仕掛 品で あ る と され る の で ，製造指

図書h に集計 した原価 は ， すべ て製造指図書h の 期末仕掛品原価 とみ な され て お り，そ の

場合に は ， 完成 品原価 CGhi，T お よび期 末仕掛品原 価 CEhi．T は
， 次式 の よ うに表わ され て い る

こ とに なる．

　　　　　CGhi，T ＝ 0　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（3 − 7）

　　　　　CEhi，T　＝ 　CBhi＋ C ． 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（3 − 8）

　 こ の よ うに ， 完 成 品仕 掛品識別法 と一
括 完 成品法 との 相違 は

， （3− 3）式 と（3− 7）式 ， な

ら び に ， （3− 4）式 と（3− 8）式 の それぞ れの 違 い と して 示す こ とがで きる．

4． 減損費， 補修費 ， お よび 仕損費の 基礎的考察

　本節で は ， 前節で提 示 した完 成 品仕掛品識別 法の もとで ， まず ， 第 2の 問題 点に対処 す

る ため に減損費の 概 念 の 考察を行 う．次 に ， 補修費の 概念 とその 計算方法 ， な らび に仕損

品 と補修費の 因果 関係 に つ い て 考察 した うえで
， 第 3 の 問題点 に つ い て 議論 す る． そ して

最後に ， 仕損費の 概 念お よ び計算方法に つ い て の 考察を行い
， 第 4お よび第 5 問題点 につ

い て 同時に検討する ． なお ， 本節以後で は ， 前節 とは異な り， 仕損 または減損が 発生 する

状 況を対象 と して議論 を行 う，

（1） 減損費の 把握

　減損 とは
，

工 程 にお い て投入 した原材料 の うち ， 蒸発 ， 揮 発 ， 屑化 ， 粉散 な どに よ り製

品 に転化 しない 無価値 の 部分 が生 じる こ と を い う． また
， 減損費 とは

， 原材 料 の 減損 部分

に集計 され た原価 で あ る減損 原価 に屑 等の 処理費 （事後原価） を加えた もの をい う．
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　第 2 節 で も述べ た通 り，個 別原価計算 の 伝統 的方法で は，通常 ，製造指図書 に 減損費 と

い う項 目を設 けず， ま た減損 を取 り扱 う報告書 も発行 しない の で
， 減損の 発生 そ の もの を

ま っ た く把握せ ず ， そ の 方法 も示 して い な い か ら ， 減損の 管理 の 必 要性 を非常 に軽視 して

い る と考 え ざる を得な い ．

　 しか しなが ら ， 正確 な製品原価 の 測定お よび有 効 な原価管理 の た め に は
，

い か な る生 産

形態に 原価計算 を適用 す る場 合で も，減損，仕損等の 歩減 りの 原 因 となる事象が 発 生 した

場合に は ， そ の 事実 を会計空 間へ 忠実 に写像 す る こ とは 有用で あ る 。

　 した が っ て ， 個別原価計 算 を適用 した場合 に も， 総合原価 計算の 場合 と同様 に
， 減損 を

把握す る ため に は
， 本論文の 第 3節 で 提 案 した 完成 品仕掛 品識別 法を適用 して

， 減損原価

を分離計算 して 減損費を求め
， 減損の 発生 が 不 可避で ある な らば， 因果関係の 原則に 基 づ

い て こ れ を製品原価 に追加 配賦 す る非度外視 法 を適用す る こ とが妥当で あ る とい える．

　なお ， 以後の 議論 に お い て
， 「減損」お よび 「減損 費」 は

， 正常 な原 因 に よ っ て 発生 し

た もの の み を扱 うもの とす る ．

（2） 補修費の 概念の 検討

　第 2 節で も述べ たよ うに
， 仕損品 を補修す る と きに

， 伝統的方法で は
， 補修指図書 （新製

造指図書 fi）を発行す る こ とに よ っ て
， そ こ に集計 され た原価 を補修費として把握 し

，
これ

を当初の 製造指図書 （旧製造指図書）に賦課 する ． しか し，補修費の 概念その もの に つ い て

は ， こ れ まで ほ とん ど検討が な され て こ なか っ た の で ，以 下 で は補修費につ い て検討する ．

　補修費 とは ， 仕損品を補修す る ため に発 生 した原 価 ， す なわ ち製造原価 の うち補修活動

か ら生 じた原価部分をい う．こ こ で ， 補修活動 とは ， 本来の 生産活動か ら生 じた仕損品 を ，

合格品 たる完成品 にす る ため に要す る
一

切 の 活動 を指す． た だ し ， 個別原価計 算の 伝統 的

方法で は
， 補 修指図書 を発行 す る こ と に よ っ て

， 補修活動 か ら生 じた原価 と して の 補修費

の 性質 を特 に検討せ ず に
一
括 して把握 す るが

， 補修費 は補修活 動の 性 質か ら次 の よ うに 2

つ に区分 され る ．

　第 1 区分の 補修費は ， 補修費総 額の うち ， 仕損が 発生 した場合 ， 仕損 とな る直前の 状 態

（原 状 ）に戻 すた め の 補修費部分 ， す なわ ち仕損 を生 じせ しめ た 部 品等の 原 因 を取 り除 く

こ とに よ り， 原状 に 回復する た め に発 生 し た補 修費部 分 で あ り，
こ れ を原状 回復補修費

（本 来の 補修費） と い う，

　第 2 区分 の 補修費は ， 補修費総 額の うち ， 仕損品が 仕損 とな る直前の 状 態 まで 回復 した

後 に ， さらに合格 品 に す る ため に発生 した 部分 で あ り，
こ れ を原 状 回復 後補 修費 とい う．

すなわち ， まず ， 任意の 製造指図書 h の 補修費 輪 は
， 通常 ， 複数の 原価要素（i ＝ 1

，
2

，

…
，

n ）
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で構成され るので
， 次式の よ うに表わせ る．

　 　 　 　 　 　 　 n

　　　　　CRh　＝ 　2Ciati　　　 （i＝ 1
，
2

，

…
，

　n ）　　　　　　　　　　　　　　　　 （4 − 1）
　 　 　 　 　 　 　 i冨1

つ ぎに，任意の 製造指図書h に関して，上述の 2区分を（4− 1）式に導入す る こ とで ， 補修費は，

原状回復補修費 C ． と原状回復後補修費CRhAとに区別 されるの で ，次式の ように表わす こ と

が で きる．

　 　 　 　 　 れ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　n　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 n

　　　　　ΣC，．
＝ ΣC  

＋ ΣC．，．，　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （4− 2）
　 　 　 　 　 i巳l　　　　　　 i＝t　　　　　　　 i＝1

　具体的な 例を挙げ る と
，

衣服 に ボ タ ン を縫い 付け る作 業にお い て ， 誤 っ たボ タ ン を縫 い

付け て しま っ た場合 に ， そ の ボ タ ン を外 す ため に 要す る 原価 は
， 原状 回復 補修費 CRFyで あ

り，
ボ タ ン を外 した 後に新 し く正 しい ボ タ ン を縫 い 付け る の に要する原価が

， 原状回復後

補修費 CRN で ある．

　 こ こ で ， 補修費 を原状 回復補修費 と原状 回復後補修費 とに区分 したの は ， 前者は ， 本来

的 な意味で の 補修費で あ り， 仕損が 発生 した と い う事象に よ り生 じた結果 を取 り除 くとい

っ た性 質 を持 ち ，本 来的 な意味 で の 補修 活動 に よ り生 じた 増分原価で あ る の に 対 し， 後者

は ， 仕損品で は な く通常の 仕掛品を通常の 工程 を経て加工 する ‘1）と基本的に は 同 じ性質を

持 っ て い て ，補修活動が 行われ な くとも発生する タ イ プの 原価で あ るか らで ある ．

　 また
， 補 修 製造指 図書 h に 集計 され た原価 で あ る 補 修費 を当初 の 製造指 図書 に賦課 す る

伝統的方法 は
，

い っ たん
， 補修費を直接的な因果 関係 を持 つ 仕損品に賦 課する とい う作業

を省い た簡便的な方法 とい うこ とが で きよ う．正 確 な製品原価の 測定お よび有効 な原価管

理 を行 うた め には
， 分離計算 に よ っ て仕損 品原価 を把 握 し ，

い っ たん
， 補修費 をこ れ に賦

課 させ る こ とで
， 仕 損の 発 生 と因果 関係 が あ る事象を正確 に写像 しなければ な らない ． な

ぜ な ら ， ど れ だけの 仕損品 と仕損品原価 に対 して
，

どれ だ けの 補 修費を 要 した とい うよ う

な原価情報 は ， 補修活動お よび意 思決定を行 う上 で 非常に重 要な情報で ある か らで ある ．

（3） 仕 損費の 概念の検討 とその計算方法

　仕損 とは
， 工程 を完遂 で きなか っ たか工 程 を完 遂 したが不合格品が産 出 され る こ とをい

い
， 仕損 に よる工程 か らの 産出物 を仕損品 とい う．

　個別原価 計算の 伝 統的方法の もとで は
， 任意 の 製造指図書 h の 正常仕損費の 計算方法は ，

状況 に応 じて 次 の 3 つ に区分 され る こ とに なる ．
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　 第 1の 方法は
， 仕損 品を補修す る場合 で あ っ て ，補修費 CRh （補修指図書に集計 され た原

価 Crs）の み か ら仕損費 CDNh，Tl が構成 される とする 方法で あ り，次式の よ うに表わ され る

　　　　　 CDNh．Tl ＝ CRh　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（4 − 3）

　 第 2 の 方法は
， 製造指図書で 指示 され た生 産数量 の うち

一
部 が 仕損品 とな っ た こ とに よ

り代品 を製造する場合で ，代品製造指図書 （新製造指図書 fi）に集計 され た原価 Cifiよ り

仕損 品評価th　P ． hQ ．， を控 除 した もの を仕損 費 CDN．T2 とす る方法で あ り，次式の よ うに 表 わ

され る．

　　　　　 CDNh．T2 呂 CIE− pDhQDh　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （4 − 4）

　 第 3 の 方法 は
， 製造指図書 で 指示 され た生 産数量 の 全部 が仕損品 とな り， そ の す べ て に

つ い て代品製造 をす る場合で あ っ て ， 当初の 製造指図書 h に集計 され た原価 （仕損 品原価

cDh ＝ cBh＋ C ．）か ら仕損 品評価額 PDhQDh を控除 した もの を仕損費CDN，T3 とす る方法で あ

り， 次式 の よ うに 表 わせ る こ と に なる ．

　　　　　CDNh，T3 ＝ （CBh＋ Clh）− PDhQDh 　　　　　　　　　　　　　　　　　　．　　 （4 − 5）

　 以上 ， 3 つ に 区分 され た 各方法に つ い て 検 討 を行 うこ とに す る ．

　 第 1 の 方 法は
， 仕損 品 を補 修す る場 合 に適 用 され る 方法 で あ るが ， 本 来 の 補修費は

，

（4 − 2）式に 関連 して 述 べ た よ うに ， 仕損 品が 生 じ
，

こ れ を補修する こ とに よ っ て 発生 す る

増分原価 ， すなわ ち 「仕損品が発生せ ず補修 を行わ ない 場合の 原価」 と 厂仕損 品が発生 し

て こ れ を補修 した 場 合の 原 価」 との 差 額 で あ る か ら
， 仕損 費 と して 認識 す べ き補修費は ，

補修費総 額の うち，原状 回復補修費 C． に限定 され る必 要が あ る ． したが っ て
， 仕損 品 を

補修 す る場合の 仕損 費 CDNh，R は
， 次 の よ うに表 され る ．

　　　　　CDNh，R ＝C ． F
＝ΣCR，Fi　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （4− 6）

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 i

　 つ ま り， 第 1法 に つ い て は
， （4 − 3）式 は妥 当で あ る とは い えず，（4− 6）式 に変更すべ きも

の で ある ．

　次に ， 製造指図書で 指示 され た生 産数量の うち
一

部が 仕損 品 とな っ た こ とに よ り代品製

造す る場合に 適用 され る第 2 の 方法 を検討する．

　第2の 方法で は
， 仕損費は

， 仕損が発生 した こ とに よ る追 加的原価が 代 品製造原価 （新製

造指図書 に集計 した原価）か ら構成 され る もの で ある と して い る． しか しなが ら
， 代 品製造

原価 は代 品 とい う良品 を製造す る た め の 原価で あ っ て
， 本来仕損が発生 した こ とに よる追 加

的原価 （増分原価 ）は仕損品原価 で あ り，仕損 費は仕損 品原価 に よ り構成 され るべ きもの で

ある． さ らに
， 仕損品の 処分価値 と直接 的 な因果関係を持つ の は仕損品で あるの で

， 仕損品

原価か らその 評価額 （処分価値）P ．QD を控 除 して 仕損費を求め る の が妥当な方法で ある．
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　 したが っ て
， 製造指 図書 h で 指示 され た生産数量 の

一
部が仕損品 とな り， その 代 品製造

を行 う場合 に適 用 され る 第2 の 方法 は
， （4− 4）式 に よ る こ とは妥当で はな く， その 仕損費

を CDNh，， とし，仕損品原価 を CD 、
＝ ΣCDh、とする と ， 次式の よ うに あらわ され る．

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 i

　　　　　CDNh，s　＝ CDh− pDhQD
．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （4 − 7）

　 さらに ， 製造指 図書 で 指示 され た生産数量 の 全部が 仕損 品 とな り， その すべ て を代 品製

造す る 場 合 に 適用 さ札る 第 3 の 方法 に つ い て は ，仕損 品 の 原価 か らこ れ と直接 的な 因果 関

係 を持 つ 仕損品評価額 を控除 して仕損費 を計算す る方法 をで ある か ら，（4− 5）式 は妥当で

あ る とい え る．

　伝統的方法で は ， 仕損 品の 代品製造 をす る ケ
ー

ス に つ い て ， （4− 4）式 と（4− 5）式 との 相

違か ら も明 らか な よ うに
， 仕損費の 計 算に 仕損 品原価 が用 い られ て い る場 合 と用 い られ て

い な い 場合が あ っ て そ れ らの 計算方法が 一貫 して い な い が
， 提案す る計算方法で は

， 代 品

製造す る場合 に は ，い ず れ で あ っ て も（4 − 7）式を用 い て 仕損 費を計算す る の で ，計算方法

の
一

貫性 が保 たれ て い る こ とに なる ．

　なお
，

以 後 の 議論 に お い て
， 「仕 損」， 「仕損 品原価」， お よび 「仕損費」 は

，
い ず れ も正

常な原 因に よ り発生 した もの の み を扱 うもの とする ．

5． 仕損お よび減損が発生する場合の製品 原価の測定方法の誘導

　本節 で は
， 第 2

， 第 3 ， 第 4 ， お よび 第 5 の 各 問題点 を取 り上 げ ， 第 3節 で 示 した測 定方

法 に基づ き仕 損 お よ び減損 が発 生す る状況 を対象 と して
， 個別原価計 算 に非度外視 法 を適

用 した製品原価の 新 しい 測定方法 を誘導す る ．

　まず ， 期 間損益計算と原価管理 の た め に は
， 各製造指図書に集計 され た製造原価 を完成

品 ， 期宋仕掛 品 ，仕損 品 ， お よび 減損 に 対 して 製造指 図書 ご との 完成 品換 算量 に 基 づ き配

分する必 要が あ る ．個別原価計算の 伝統的方法は ，前述の よ うに仕損費の 計算方法や ，減

損費 を把握 しない こ と等の 問題 が ある ．そ れ らに対処 す る ため に ， 仕損お よび減損が発生

す る状 況 を対象 と し， 進捗度の 概念 を用 い て ， （3− 3）式お よび（3− 4）式 を拡 張す る こ とに

よ っ て ， 任意の 製造指図書 h に つ い て 期中 に投入 され た任意の 原 価要素 iの 製造指図書別

完成品換 算量 を算出 し ， 製造指図書 h の 製造 原価 を完成 品原価 ， 期末仕掛品原価 ， 仕損 品

原価 ，
お よび減損原価 に配分す る． な お

， 本節以後で 提示す る方法は FIFO に よ る もの と

する ． こ こ で ， 第3節で示 した 記号に さ らに次の 記号 を追加す る．

QDh　　製造指図書 h よ り指 示 され た製造 に かか る仕損 品数量 （完成品数量単位尺度による）
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QWhPDhCDhiC

． hi

ODhi

OWhi

製造指図書 h よ り指示 され た製造 に か か る減損 数量 （完成品数量単位尺度 に よる）

製造指図書 h よ り指示 され た 製造に か か る仕損品の 評価価格 （処分価格）

製造指図書h，原価要素 iの 仕損品原価額

製造 指図書 h ， 原価 要素 iの 減損原価額

製造指図書 h，原価 要素 iの 仕損進捗度 ， または進捗度で 表わ される仕損発生点

製造 指図書 h
， 原価 要素 iの 減損量 の 完 成品換 算率 ， また は 進捗 度 に よ っ て 表 わ

され る 減損発 生点

　工 程中 の 任意の
一

定点で 仕損が 発 生 し ， かつ ，任 意の
一

定点で 減損が 発生 す る場合 の 製

造指 図書 h の 完成 品原価 CIGhの 分離計 算 は ，（3 − 3）式 お よ び（3 − 5）式 を拡 張 して ， 総 合原

価 計算の 場合 と同 様に ， 次式 の よ うに表わす こ とが で きる．

　　　　　c ’

Gh
・ 半・；

’

Ghi
・ 孚隔 畦 貼 ，壽慧 警薫 貼 副

　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　 （5 − 1）

　 同様に期末仕掛品原価 C ’

Eh の 分離計算は ， （3 − 4）式お よび（3− 6）式 を拡張 して ，

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 C ，．
　Q。。

　e。，、

　　　　　CIEh＝ΣC ・

Ehi ＝ Σ　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （5 − 2）
　　　　　　　　

・

　　　　
iQGh

、

− QBhθBh 、＋ QDhODh、 ＋ QwhOwh、　QEhOEh、

　 と表 わす こ とが で きる ． また，仕損 品原価 C ’

Dh の 分離計算は ，（5− 1）式お よ び（5− 2）式

と同様に ，次式の よ うに表わす こ とが で きる ．

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 CIhi　QDh　ODhi
　　　　　CID、 ＝ ΣC ・

D 、 i
＝ Σ　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　 （5 − 3）

　　　　　　　　
i
　　　　

iQG
．

一
　Q，，eB． ＋ QD，eD． ＋ Qw，θw ，，　QE，e．．

　 さらに ， 同様に減損原価 偏 は ， （5− 3）式の 場合 と同様に ， 次式の ように表わす こ とが で きる．

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 ChQ 粫 0冊 i
　　　　　C ． ，

＝ ΣCw、、
＝ Σ　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　 （5− 4）

　　　　　　　　
・
　　　　

・
　QGhi− QBheBhi＋ QDhODhi＋ Qwhew，，

　Q ，，0，，，

　第 2 の 問題 点は ， 個別原 価計算 に非度外視法 を導入 し ， （5 − 4）式に よ り減損原価 を分離

計算す る こ とに よ っ て ， 解決す る こ とが で きる ．非度外視法 に よる 製品原価 の 測定は
， 分

離計 算お よび追加配賦 とい う2 段階の 手続 きを経て 完了する ．個別 原価計算が適用 され る

状 況下で 仕損 が発 生 した と きは
， （1）代品製造 をす る場 合 と  補修 を する場合 に つ い て 分

け られ るの で
，

以後は
，

こ れ ら 2 つ の 場合に つ い て 検討す る必 要が あ る ．

　た だ し ， 仕損 と減損の 発生状況は 多様で あ るの で ，議論の 単純化opた め に ， 追加 配賦 の

方法 を示す にあ た り次 の 状況 を前提 とす る．

　  仕損 と減損の発生状況 につ い ては， ある工程屯 仕損， 減損がそれぞれ
一

定点で発生する．
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  工 程 におい て 進捗度 で 表 わ され る 期末仕掛品の 位置 0， ， 仕損発生 点 e． ，
お よ び減

　　 損発 生点 Owの 位 置関係 は
，
　 ew〈 OD＜ e， で ある ．

  代品製造活動お よび補修活動 に よ り， 仕損 品 は産出 され た期間 中 に合格 品 に な る．

  減損 を処理 す る た め の 事後原価 は発生 しない ．

  仕損品や屑等を処理 す る ための 事後原価 は発生 しな い ，

  代品製造活動か らは
， あ らたに仕損は発 生 しない ．

（1） 仕損品 の代品 製造 する場合

　仕損品の 数量分だけ代品製造 される場合 につ い ては
， 伝統的方法の ように製造指図書で指示さ

れた生産数量の うち
一

部が仕損 とな っ たケ
ース と全部が仕損とな っ たケース とで 区分するの で は

な く，
以 下で 示す方法に よる．

　まず ， 当初の 製造指図書 h に集計 された製造原価 を， （5− 1）， （5− 2）， （5− 3），
お よび（5− 4）の 各式

に したが っ て
， 仕損費 ・減損費負担前完成品原価 C ’

Gh ， 仕損費 ・減損費負担前期末仕掛品原価C °

Eh ，

減損費負担前仕損品原価C ’

Dh ，減損原価 C粫 に分離計算 し，つ ぎに
，

以 下に示す追加配賦を行 う．

　製造指図書 h の 製造 か ら生 じる減損費 Cwp（h は ， 減損原価 CWh と事後原価 CWAhか ら構成

され る か ら次の よ うに表 わ され る ．

　　　　　CWNh ＝ CWh＋ CWAh　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（5− 5）

　そ こ で
， 前提  よ り（5− 5）式 にお い て CWAh＝ O で あ り， また 減損費 CWNh は

， 原価要素 を

集計 した もの で あ る か ら ， 次 の よ うに表 わ され る．

　　　　　C ．，．
　＝ 　2C． ，　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （5− 6）

　 　 　 　 　 　 　 　 i

　（5− 6）式 で 求 め た減損費 C   を
， 前提   に したが っ て ， 因果関係の 原則に基 づ き， まず

は 仕損品 に負担 させ る （追 加配賦 ）． た だ し， こ こ で は仕損 と減損 は 定点 で 発 生す る 状況

（前提   ） を対 象 と して い る ため ， 追力晒己賦の 基準は完成品数量基準 に よ る ． した が っ て ，

製造指 図書 h の 減損 費負担後仕損 品原価 CDhは
，

　　　　　C 。、
。 Σσ 。hi ＋ 　

C… 　Q・・

　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　 （5− 7）
　　　　　　　　

i
　　　　 QGh− QBh＋ QDh＋ QEh

となる ．そ して
， 製造指図書 h に か か る代品製造す る場合の 仕損費 CDNh，S は

， （4 − 7）式に

（5− 7）式を代入 して 次式の よ うに計算 され る．

　　　　　　　　　　　　　　　 Cwrgh　QDh
　　　　　CDNh，s ； 　2Cl．． ＋　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

一
　PDhQDh　　　　　　　　　　　　 （5− 8）

　　　　　　　　　
i
　　　　 Q．，

− QBh＋ Q ．， ＋ Q ，，

　 こ の 場合 ， 製造 指図書 で 指示 され た生産数量 の うちい くつ が 仕損品 とな っ た と して も，

（5− 8）式 を用 い て 仕損費を計算す る． こ れ に よ っ て
， 仕損品に つ い て代 品製造する場合の
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仕損費の 計算方法に 関す る 第 4 お よび 第 5 の 問題点 は解決 され る こ とに な る．

　次 に
， 代 品製造指 図書 h に 集計 され た代品 製造原 価 Cntは

，

　　　　　C 、fi＝ ΣC 、fi、　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （5− 9）
　 　 　 　 　 　 　 　 i

で あ り， こ れ を（5 − 1）式で 求 め られ る 当初の 旧製造 指 図書 h の 完 成 品の 原 価 に加 える ． さ

らに ， 前提  よ り， 完成 品お よび期 末仕掛品 は 減損費お よび仕損費 を負担 す る必要 が ある ．

こ こ で
， 前提   に よ り減損 お よ び仕損 は それ ぞ れ特定の 定点で 発生 す るか ら，減損費 お よ

び 仕損 費 は
， 因果関係 の 原則 に よ り完成 品数量基準で 追加配賦 され る ． した が っ て ， 製造

指 図書 h の 仕損 費 ・減損 費負 担後完 成 品原価 CGh，s は ，分離計 算後 完成 品原価 ， 代 品 の 製

造 原価 ， 仕損費の 完成品負担部分 ， 減損費の 完成品負担部分で 構成 され る の で
，

　　　　　C 。h，、 。 Σ・
’

。hi ＋ Σ・。、
＋

C ・ N … （Q・・

− Q・・）
＋

CwNh（Q・ ・

− QBh）

　　　　　　　　 i　　　　 i　　　　 QGh− Q ，，＋QEh　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 QGh− QBh＋ QDh＋ QEh

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （5− 10）

とな る． 同様 に ， 製造指図書h の 仕損費 ・減損費負担後期 末仕掛品原 価 CEh．s は ，

　　　　　。。h，， ． ΣC ，

．． ＋

cDN
… Q・・

＋ 　
c − Q ・・

　 　 　 （，
一

、、）
　　　　　　　　

i
　　　　 QGh− QBh＋QEh　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Q。、

− QBh＋ Q。。 ＋ QEh
と な る．（5− 11）式の 第 1項 は分離計算後期末仕掛 品原 価 を，第 2 項 は仕損 費の 期末仕掛 品

負担部分 を，第3項 は減損費の 期末仕掛 品負担部分 を表わ す．

　 したが っ て
， 代 品製造す る 場合 に

， 実際の デ
ー

タ か ら直接 に 完成品原価 の 計算 を行 うた

め の
一

般式 は
， （5 − 10）式 に ，（5 − 1），（5 − 3），（5 − 4）， （5 − 5）， （5 − 6）， （5 − 7），

お よ び

（5− 8）の 各式 を代 入 して 次 の よ うに 表 わ され る．

嚇 ｛CBhi・

Q．，

．Q．，，藷慧1隷 晋轟 貼 擁

　　　　・ 早（Q。、

．Q．，，．．
． 畿雛 儡 。Whi ． QEheEh，

＞Q． ，
．藷：1瓮． Q，，

　　　　尊｛貼
．
亀 蕀 縲鶚。紺 曠 ｝貼 鰯謁 ． Q．，

　　　　・判蟹 噛 1課賽陥 。一 嚇 ｝
一
喩 1亀警譫紘

　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　（5− 12）

　同様 に
， 実際の デ

ー
タか ら直接 に期末仕掛品原価の 計算 を行 うため の

一
般式 は

， （5− 11）式 に ，

（5− 2）， （5− 3）， （5− 4）， （5− 5）， （5− 6）， （5− 7》， お よび（5− 8）の各式を代入 して次式の ように表わ される．

63

N 工工
一Eleotronlo 　Llbrary 　



The Japanese Association of Management Accounting

NII-Electronic Library Service

The 　Japanese 　Assoolatlon 　of 　Management 　Aooountlng

管 理 会計 学 第 6巻 第 2号

賑 亭｛Q．，
．Q，、e，． ． 毳縲 罨一 。一 ． QEhe，．

｝

　　　　・ 爭（Q．，

．Q．，，． hi ． 鞴雛 粫 。Whi ． Q，，，，．
）
賑 貼 鴛 儡

　　　　斜 賑 噛 驚辭勧 紺 嚇 ｝Q．，

．譫纛 貼

　　　　州 砺 脇 ．號 1  。Whi ． 鴨 極 賑 1磁 轟鑷
　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　 　　　　　 　　　　 　　　　 　　　　（5− 13）

　以 上 ，
一

定の 前提条件の もとで 仕損 と減損 が 生 じる状 況 に お い て
， 仕損 品の 代 品を裏造

す る 場合 に 完成 品原 価 と期 末仕掛品原 価 を計算す る た め の
一

般 式 ，（5 − 12 ）式お よ び

（5− 13）式 を提 示 した．次 に ， 仕損品 を補修す る場合 の
一
般式 を誘導する ．

（2） 仕損晶を補修する場合

　 まず は
， 当初 の 製造指図書 h に 集計 され た 製造原価 を ， （5 − 1）， （5 − 2）， （5− 3）， お よ び

（5 − 4）の 各式 に よ り，仕損 費 ・減損 費負担前完 成 品原価 C ’

Gh ， 仕損 費 ・減損 費負 担前期 末

仕掛品原価 C ’

Eh ， 減損費負担前仕損品原価 C ’

Dh ， 減損原価C ． に 分離計算す る ．
　 　　　　 　　　　 　 A

　 つ ぎに
， 補 修指 図書 h を発行 して

， 補 修活動 に 要 した原価 （補修費） を（4− 1）式に よ り

集計 し
， （4 − 2）式 に したが っ て 原状回復補修費 C ，ur と原状回復後補修費CRhiと を次の よ う

に別々 に把握する．

　　　　　ΣC孟i
＝ C

拙
＝ ΣC

胛 i ＋ΣC
舳 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（5− 14）

　 　 　 　 　 1　　　　　　　　　　　　 i　　　　　　　 i

　また
， 当初の 製造指図書 h に よ り指示され た 製造か ら仕損品が生 じ

，
こ れ を補修す る 場

合 の 仕損費 を（4− 6）式 に よ り計算す る ． した が っ て
， （5 − 7）式お よ び（5 − 14）式に よ っ て

，

製造指 図書 h に か か る 仕損 品数量 QDhに 対応 す る 仕損 品原 価 CDhと
， そ れに対 す る補修 費

C ． が把握で き， 第 3 の 問題点 に対 処で きる こ とに なる．

　 さ らに ， 当該仕損 品 は ， 補 修後 に合格品 となる の で （前提  ）， 補修後減損費負担後仕

損品原価は
， （5− 7）式の CDhと（5− 14）式の CRhの 和で あ るか ら ， 次の ように計算され る．

　　　CDh・ C… （P．・C ’

Dhi ＋

Q。ド 辭 瓮1、 ＋ QEh＋ 耳・一 ）・ 耳・R・Ai 　 ・・
一・5・

　以上 の よ うに ，仕損品原価 を把握 し
， 補修費 もい っ た ん仕損品の み に賦課する方法に 基づ

くこ とに よ っ て ， 第 3 の 問題点 （仕損品 を補修す る場合の 問題点）は 解決され る こ とに なる．

（5− 14）式 に よ る 補修後 減損 費負担後 仕損品原価（CDh ＋ CRh）を当初 の 製造指 図書 h の 完成 品

原価 に加 え ， また 追加配賦 の 手続 きに よ り減損費 を製品原価に 算入する必 要が ある ．
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　　　　　　　　　　　　　　 表 5 − 1 ：
一般式 に よ る指図書別原価計算表

代　 品　 製　 造　 す　 る　 場　 合 補 　　 修　　 す　　 る　 　 場 　　合

製造指図書b
代品製造指図書

　　　孟
製造指図書h

補修製造指図書

　　　盒

期首仕掛 品原価 ΣC。、、■ Σc 。。
L

期中投入原価 Σc
恥

聖

Σc
、。

L
Σc1

。匚 Σc 盛、
L

計 ΣC 。。
＋ΣC

、。且　　　　　　　　　　1

Σc 血
1

ΣC
，。

＋ΣC
 ユ　　　　　　　　　　■ ΣC 血

h

分離計算

完成品原価 Σc
’

G 。■
一 ΣCIG

。
1

一

期末仕掛品 原価 ΣcI
跏

L

｝ Σd 恥 、
1

一

仕 損品原価 ΣσDh
且

一 Σc
’

Dbi■
　

減損原価 Σc
陥

1

皿 ΣCl
職

1

　

追加配賦 （減損 ） Cw
幡

一 Cw騒

　

C
  （QGh−Q。、） c

  （QG、
−Q 、、）

完成品負担分
QGh−Q 。、

＋Q。、
＋QEh

一
QG、

−QBh＋QDb＋Q恥

一

Cw
恥 恥

C
  、Q 。、

期末仕掛品 負担分 Q、語
一Q。、

＋ Q 。、
＋Q ，、

一

Q。、
−QBh＋QD、

＋QEh
　

Cw
恥 QD、

C   、QDh
仕損品負担分 QGrQBh＋Q跳 ＋QEh

一

QGh− Bh ＋ Dh ＋QEh
一

追加 配賦（仕損 ） CDh 一 CDh
一

仕損品 評価額 一PDhQDh 一 一 一

完成品負担 分
C

。粫 、（Q。、

−Q 。、） 　 一 ｝

Q 。ド Q。、
＋Q。、

期末仕掛品 負担分
C

。恥 sQ 恥

Gh
−
　 Bh ＋ 　 Eh

一 一 一

代品製造原価 Σc 応
1

一Σc 輪
　 1

　 一

補修製造原価 Σc 舳 、
1

一Σc
跏

　 L

原状 回復補修 費 一 　 Σc
貼 。

1

一Σc
貼 。

　 脚

原状回復後補修費
一 　 Σc

眠
1

一Σc  　■

合　　　　　計 ΣC
。。

＋ΣC
、。

＋ΣC ，、、
1　 　　 　　 　 　　 　 ■　 　 　　 　　 　 　　 1

0 ΣC 。。
＋ΣCm ・ΣC 。 、旦　　 　 　　 　　 　 　 矗　 　 　　 　　 　 　　 且

0

期 中 完 成 品 原 価 CGh
β 0 CG

玩R 0

期 末 仕 掛 晶 原 価 CE
転s 0 CEh

ハ
0
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したが っ て ， （5− 1）， （5 − 7），
お よび （5− 15）の 各 式 よ り， 製造指 図書 h の 減損費負 担 後完

成 品原価 CG耶
は

，

　　　c 。．．。　． Σcr。hi ＋

CWNh（Q・rQ ・・）
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 ＋ （CDh＋ CRh）　　　　　　　　　　　　　（5 − 16）
　　　　

’
　

i
　 　 QG，

一
　Q，h ＋ Q．， ＋ Q，，

となる ．（5− 16）式 の 第 1項 は 分離計算後 完成 品原価 を表 わ し，第 2 項 は 減損 費の 完成品負

担部 分 を表わ し， 第 3 項は（5 − 14）式の 仕損品補修後の 合格品の 原価 を表わす．

　また ， 同様 に ， 製造指図書h の 減損費負担後期末仕掛品原価 CEh，R は ，

　　　　　　　　　　　　　 Cw
，thQ 、 h

　　　CEh，R ・ Σc ・

．，，・　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　（5− 17）
　　　　　　

i
　　　　 QGh− QBh＋ QDh＋ Q ，，

となる ．（5− 17）式 の 第 1項 は分 離計算後期末仕掛品原価 を ， 第2項は 減損 費の 期末仕 掛品

負担部 分 を表わ す．（5 − 17）式 にお い て は
， 前提  に よ り

， 仕損品補修 中の 仕掛品は存在

しない の で ， （5− 16）式の 場 合 と異 な り， 第 3項 を付 されない ．

　 した が っ て
， 実 際の デ

ー
タ か ら直接 に 完成品原価 の 計算 を行 うた め の 仕損 品 を補 修す る

場合の
一

般式は
， （5 − 16）式に ， （5 − 1）， （5 − 3）， （5 − 4）， （5 − 7）， お よび（5− 15）の各式を代

入 す る こ とに よ っ て次 の ように表わ され る．

　　　鯒 ・ 琳 ・

賑 嚇 篶 為孟鬻 一 ． Q，、e，．
｝

　　　　　　・ 多｛Q．，
．
嚇 ．號 幾  、一 ． Q，，、，．

｝賑 壽テ晝ll． Q，，

　　　　　　櫃 秘 一 噛 號 鞠一 ，Whi ． Q。 貼 露 ・Rhli｝・Z・Rh2i

　　　　　　・ 孚｛Q．，
．羸 ． 號鴇粫 。一 ． QEhe、．

｝Wh．Q詆 ．Whh］
　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　（5 − 18）

　 同様 に
， 実際の デ

ー タか ら直接 に期 末仕掛 品原価 の 計算 を行 うため の 仕損 品 を補 修す る

場合の 一
般式は ，（5 − 17）式に ，（5 − 2），（5 − 4），お よび（5− 7）の 各式を代入す る こ とに よ っ

て 次の よ うに表わ され る．

c ・・R ・ 兆 「 貼 嚇 號 1岩粘 。w 、、＋ QEheEhi｝

　　　　　・ 亭｛鴨 ，讒 捻 。一 嚇 ｝贓 i  ． Q，，

・・
一

・9・

　以 上
， （5 − 18）式お よび（5 − 19）式に よ り， ある 一

定の 条件の もとで 仕損お よび減損が 発

生 する状況 にお い て仕損品 を補修する場合 を対 象 とする 簡単なケ
ー

ス に つ い て
， 個 別原価
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計 算 の 新 しい 方 法 を提 示 し， 第 2 節で 指摘 した第 2 か ら第 5 の 各問題 点 を解決する方 法を

示 して きた ．

　個別原価計算は，通常，製造指図書別 原価計算表 を用 い て 行わ れ る．仕損 品の 代 品 を製

造 す る場合 と仕損品 を補 修す る場合 に区分 した指図書 別原価 計算表が 表 5 − 1 で ある ．

6． 新 しい 測定方法の 数値モ デル へ の 適用

本節で は
， 前節 まで に示 して きた方法 を簡単 な数値モ デ ル に適用す る こ とに よ り， それ

らの 測定構造 を具体 的に 示す こ とに す る ．

本節で 用 い る 数値モ デ ル の 概 要 は 以下 の 通 りで あ る ．

（1） 製 品 原価 は ， 工 程 の 始点で投 入 さ れ る材料 （i＝1）と，工 程 を通 じて 連続 的に投 入 さ

　　 れ る加工 用役 （i ＝ 2）の 2 原価要 素 C
，（i ＝ 1

，
2）で 構成 され る ．

（2） 仕損お よび 減損 は
， すべ て 正常 な原因で 発生 す る もの と し， 仕損品は 仕損発生点に

　　 ある 仕損 品検査点で 全数検査 され ，すべ て 摘出 され る ．

（3） 製造指 図書 h ＝ 1か ら生 じたすべ て の 仕損品は補修不可 能で あ り， 代 品製造 され る ．

　　 製造指 図書 h ＝ 2 か ら生 じた すべ て の 仕損 品は
， 補修 され て合格品 とな る．

（4） 当原価計算期間中 に発生 した仕損品 に対す る 補修活動 または 代品製造活動 は当原価

　　 計算期間中に 終了する ．

（5） 当原価計 算期 間の 生産 お よ び原 価 に 関す るデ ー タは表6 − 1 の 通 りで ある ．

（6） 仕掛 品の 完成品換算量単位 当 り原価 の 計算方法は， FIFO に よ る．

　表 6 − 1 の デ ー タに 基 づ い て
， 提案 した方 法 に よ り， 製造 指 図書 h ＝ 1 の 完成品原価の 計

算 を行 う．

　本数値モ デ ル の 状況 で は
，
Ow

、〈
OD

、＜
θE 、

で ある の で ， 因果関係の 原則 よ り， 減損 費の 追

加 配賦 先は仕損品 ， 期末仕掛 品 ，
お よび完成 品で あ り， 仕損費の 追加配賦先は期末仕掛 品

と完成 品 とな る ． したが っ て ， （5− 12）式は ，本数値モ デ ル の 状 況 に お い て 代 品製 造す る

場 合 を対 象 とす る の で
， 表 6− 1の デ

ー
タ を こ れ に代入 す る こ とで 次の よ うに 計 算す る こ

とが で きる．

c・・，s ・ 琳 ・

貼 輪 9畿 鬻 一 ． Q、、eEhi｝恥

　　　　・孚（Q。、、

．Q 。、eBhi．號転。w 、、
． Q、、

e
、．
）貼 畿…亀． Q，，
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・｛亭（
Cn，iQwh θwhi

）
QDh

・写（

Q。、
− Q。、e・hi＋Q・、o。 、、＋Qw、θwhi ＋Q． o。hi

　　　　　 ClhiQDhODhi

）
− P

・・Q・・｝

QG，− QBh＋Q，，＋Q，，

　　　　　 QGh− QBh

・ ＋［（・・・
・
・…

95。．、5。． 2，。． 、。。． 3。。｝

樋 脚 ・

Q．．
− QBheBh，＋QDhODhi＋Qwhθwhi ＋QEheEhi

4
，495，・… （95・

一
・5・・暑）

QG，− Q，，＋Q，，

　　　　　95・一・5・・著・ 25・… 8 ・ ・・・・ ・… 3… 吾
＋ （800 ，

000 ＋1
，
050

，
000）

ーー

　　　
・ ｛95。．、5。． 25。． 、。。．3。。 95。．、5。。g．2S。。 。．、． 、。。。 。．、． 、。。．暑｝

　 　 　 　 　 　 　 950 − 150
　 　 　 ×

　 　 　 　 950− 150 ＋250 ＋ 300

　　　
＋［（

　　　　4 ，
495

，
000× 100　　　　　　　　　　　　　4，495，

000x100 × 0．5
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 十

95・一
・5・・ 25・・ ・… 3・・ 95・一

・5・・芸・ 25・… 8 ・ ・・・… 5 ・ 3… 音｝
　 　 　 　 　 　 　 　 250
　 　 　 　 ×

　 　 　 　 　950− 150＋250＋300

　　　
・｛　　　

4495000 × 250　　＋ 　　　　4495000x250 × 0・8 　　　　　　　＿750x250
95・一・5・・ am ・ ・… 鋤 95・一・SC・書・25・… 8・・… α5・ 跏 ・音 ｝1

　 　 　 　 　 　 950 − 150
　 　 　 ×

　 　 　 　 　 950 − 150＋ 300

　　　＝ （2，930，000＋3，885，000）＋（800，000＋ 1
，
050

，
000）＋305

，
185＋ 1

，
092

，
996

　　 ＝ 10
，
063

，
181　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6 − 1）

（6 − 1）式 は
， 仕損 品 に つ い て 代 品製造 す る場合 の 計算 を表わ して お り， 第 1項は 分離計算

後の 完成品原価，第 2 項 は代 品製 造原価，第 3 項 は減損 費の 完成 品負担 部分 ， そ して 第 4

項は仕損費の 完成 品負担部分を表わす ．

　伝統的方法に よる と， 減損が発生 した場合に も総合原価計算の 度外視法の よ うに その 事

象を把握 しな い ．また ， 仕掛品が
一
律 に完成 品とな る一括完成 品法が 用 い られ てい る た め ，

実際 に は完成 品が 950 個 ， 期末仕 掛 品が 300 個 と な っ て い る に もかか わ らず ， 当該製造指

図書h 冒 1 に集計 して あ る 原価 は
， 減損費 も含 め

， （3 − 6）式お よび（3 − 8）式 よ り期末仕掛品

の 原価 10
，
880

，
000 円 （た だ し，代品製造原価 は 除 く） とされ て しまい ，（3− 5）式お よ び

（3− 7）式 よ り完成 品原価 は 0円で あ る ． したが っ て ，仕損お よび減損 と，良品や代 品との

因果関係 も十分 に 考慮 され て い る とはい えな い ．
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　一方，提案 した方法に よ る と，完成 品 と仕掛品へ の 製造原価の 配分や 減損 を把握す る こ

と に よ り第 1 ， 第 2，お よび 第 5 の 各問題点 に対処 して い る． ま た ， （6 − 1）式の 第 2 項 の よ

うに代 品の 製造原価 を完成 品原 価 に加 え る こ と に よ り第 4 お よ び 第5 の 各問題点に 対処 し

て お り， 実態空 間で 起 こ っ た事象 を会計空間 へ 正 確に 写像 して い る と い える．

表 6 − 1　 　生 産 お よ び 原価 デ ー タ表

製造指図書
　 h＝1

製造指 図書
　 h富2

製造 指図書
　 h ＝ 1

製造 指図書
　 h ＝ 2

製造指図書hの 生産数量

　　　　Qh （個 ） 1
，
500 1

，
000

製造指 図書 h に か か る

製造未 着手数量 Q 
0 0

期 首 仕 掛 品 数 量 Q
。、

150 250 完 成 品 数 量 　 Q
。、

950 600

仕 損 品 数 量 Q
。、

250 300 仕 損 発 生 点 O
　 　 　 　 　 　 　 　 Dh

0 ．8 0．7

減　損 　数　量　Q
粫

100 200 減 損 発 生 点 0
　 　 　 　 　 　 　 　 恥

0．5 0．5

期 末仕 掛 品 数 量 Q
幽

300 100 一 一 一

期首仕掛品加 工 進捗度

　　　 OBh2 詈 0．8
期末仕掛品加工 進捗度

　　　 O
　 　 　 Eh2

吾 α 9

期首仕掛品 原価 （円）

　　材料 費c
。、 、

　　加工 費CBh2
450

，
000

400
，
000750

，
000

800
，
000

期中投入原価 （円）

　　 材料費 C
　 　 　 　 　 lh1

　　加工 費Clh2
4

，
495

，
000

5，535 ，0002
，
964

，
000

3，320 ，000

仕損品補修費

　　材料費CI
孟1

　　加工 費C ．
　 　 　 　 　  

一

　 　

378，000 ＊

代品製造原価

　　材料費C ．
　 　 　 　 　 Ih1

　　加工 費 C
砲

800
，
000

1，050，000 ：

補修前仕損品評価価格

　 　　 P 　 （円）
　 　 　 　 Dh

750 一 一 一 一

＊ た だ し， 製造指 図書 h （補修 費）378，000 の 内訳 は
， 原状 回復補 修費 CRF ＝ 　228

，
000 ， 原

状 回復後補修費 C ．．
　＝ 　150

，
000 で あ る．

次 に ， 表 6 − 1の デ ー タ に基づ い て ， 提案 した方法に よ り， 製造指図書 h ＝ 2 の 完成品原価

の 計算 を行 う．本数値モ デ ル の 状況で は
， 仕損品に 関 して 補修活動 を行 う． さらに ， ew2く

OD2
く
θE2 で あ る の で

， 因果関係 の 原 則 よ り， 減損 費の 追加 配賦 先 は仕 損 品 ， 期 末仕掛品 ，

お よび 完成 品で あ る．

　表 6 − 1 の うち ，本数値 モ デ ル の 補修す る場 合 の （5 − 18）式の デ ー タ を代 入 す る こ と に よ

り完成 品原価 は次 の よ うに計 算す る こ とがで きる ．
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・一
・ 琳 ・

Q．，
．Q，，。隷 i趨 紺 、。、eEhi｝

　　　　・ 孚（
　　　　　　　　　　　　Cb、QWhOWhi

QG、
− Q。、o。hi＋Q。、o。hi ＋ Qwhewhi＋Q。，e，hi

）

　　　　櫃 　　
c ” Q” e”

　　 ）

　　　　・ 早（

QGh− QBh

［｛　750
，
000 ＋

　 　 　 　 　 600 − 250 ＋ 300 ＋ 200 ＋ 100

・｛800000 ＋　　　　　　　3・
320

・
000x （600 ｝250 × 0・8）

　 　 ，

　　　　　　 600 − 250 × 0．8 ＋300× 0．7＋200×0．5＋100xO ．9｝］
＋1 2

・
964

・
°°°×2°°

・ 　
3・32°，

°°°x2 °°x °・5

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　QGド QBh＋QDh＋QEh

Q＿ Q，，、，． ．Q．，e．． ＋Q． ，，  輪
蔀 … ｝癖 一

Q ．，

一
噛 號鴇。w 、、＋Qem。一

）贈 詆 儡 ｝

　　　
2

・
964

・
°°°x （6°°− 25°）

｝

　 　 　 60e− 2SOX

　 600 − 250 ＋ 300 ＋ 100

600 − 250× 0、8＋300xO ．7＋200× 0．5＋ 100× 0，9｝

　　　　・［｛（、。。．25。． 3。。． ，。。． 、。。

・

6。。
．25。。 。嬲 黔器 表，．、。。。。，，）

　　　　 ＋ （0 ＋ 228
，
000）＋（0 ＋ 150

，
000）

　　　　猛。毟1嬲 i鑑． 、。。
・

6。。− 25。。 。鶚 際 器 晝，． 、。。。 。．、｝

　　　　・

、。。
− 2581呈。。． 、。。 ］

　　　　 ＝ （1，
842

，
000 ＋ 2

，
460，000）＋484，867＋2，601，000

　　　　 ＝ 7
，
387

，
967　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6− 2）

　（6− 2）式 は
， 仕損 品 に つ い て補修す る場合の 計算 を表わ して お り， 第 1項は分離計算後

完 成品原価 ， 第 2 項 は 減損費の 完成 品負担部分，な らびに 第 3 項は仕損品補修後の 合格 品

の 原価 を表わす ．

　製造指図書 h ； 1の 場合 と同 じ く， 伝統 的方法 に よ る と
， 減損 が発 生 した場合 に も総 合原

価計算の 度外視法の よ うに その 事象を把握 しない 。同様 に ， 実際の 仕損品原価 も把握 され

ない ， また
，

一
括完 成品法が 用い られ て い る た め ， 減損費はすべ て期末仕掛品 の 負担 とな

り， 実際 には完成品が 600個 ， 期 末仕掛 品が 100 個 とな っ て い る に もか か わ らず，製造指

図書 h ＝ 2 に集計 して あ る原価 は
， （3 − 6）式お よび（3− 8）式 よ り， すべ て 期末仕掛品の 原価
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表 6− 2　 数 値 モ デ ル に よ る指 図書 別原 価計算表

h；1 H ＝ 1 h＝ 2 且＝ 2

期首仕掛品

材料費 450
，
000 0 750

，
000 0

加工 費 400
，
000 0 800

，
000 0

期首投入原価

材料 費 4
，
495

，
000 800

，
000 2，964，000 0

加工 費 5
，
535

，
000 1

，
050

，
000 3

，
320

，
000 378，000

計 10
，
880

，
000 1

，
850

，
900 7

，
834

，
000 378

，
000

分離計算

完成品原価 6，815，000 一 4，302，000
一

期末仕掛品原価 1，955，000 一 685，500
　

仕損 品原価 1，595，000 一 1
，
807，500

一

減損 原価 515，000 一 1
，
039

，
000 一

追加 配賦 （減損 費） 515
，
000 一

1，
039

，000
一

完成品負担分 305，185 一 484
，
867 ｝

期末仕掛品負担分 114，444 一 138
，
533 一

仕損品 負担分 95
，
370 一 415

，
600 　

追加 配賦 （仕損品原価） 1
，
690

，
370 一

2，
223

，
100 一

仕 損 品評価 額 一187
，
500 一 一 』

完成品 負担分 1
，
092

，
996 一 一 一

期末仕掛品負担分 409
，
874 冖 一 　

代品製造原価 1，850，000 一1，850，000 一 一

補修製造原価 378000 一378
，
000

原状 回復補修費 0 『 228
，
000 一228

，
000

原状回復後補修費 0 一 150
，
000 一150，000

合　　 　　　計 12
，
730

，
000 0 8

，
212

，
000 0

期 中 完 成 品 原 価 10
，
063

，
181 0 7，387 ，967 0

期 中 仕 掛 晶 原 価 2，666，819 0 824 ，
033 0

備　 　　　　 　考 仕掛中
代品 製造完了

h ＝ 1に振替済
仕掛中

　補修完 了

h＝ 2に振替済

7
，
834

，
000 円 （た だ し， 補修 費 は 除 く） と され

， （3 − 5）式お よび（3 − 7）式 よ り完成 品原価 は

0 円で あ る ． した が っ て ，仕損お よび減損 と良品 との 因果関係や ，仕損 品 と補修費 との 因

果 関係 も十分 に考慮 され て い る とは い えない ．

　
一

方，本論文 に よ っ て 提案 した方法 に よ る と，完成 品原価 ， 期末 仕掛品原価 ， 仕損 品原

価 ，
お よび減損原価 を把握する こ とが 可 能に な り， 第 1お よび第 2 の 問題 点を改善 して い

る ． さ ら に，補修活動に つ い て ，（6 − 2）式の 第 2 項，お よび第 3 項の よ うに ，因果関係の
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原則 に 基づ い て 負担計算 を行 い
，

か つ
， 仕損品 300 個 の 原価が ，

2
，
223

，
100 円で あ り， そ

れ に対す る補修費が
， 合計 378

，
000 円で ある と い う補修 に 関す る意思 決定に 必要 な原価 情

報 を提供す る こ とが で きる の で ，第 3 の 問題点 に対 処す る こ とが で き， 実態空間で 起こ っ

た事象 を会計 空 間へ 正確 に写像 して い る とい え る．

　以 上 の 製造指図書 h ＝ 1
，
2 の デ ー タ に提案 した 方法 を適用 した結果 を表 5 − 1 に した が っ

て原価計算表に して表わ した もの が ， 表 6− 2 で あ る．

　提 案 した方法で は
， 実際 に完成品があ る に もかか わ らず完成品原価 を0円 とする よ うな矛

盾点が な くな り
， 製造指図書に集計 した原価をい っ たん分離計算 し

，
さ らに

， 因果関係 の 原

則 に基づ い て 追加配賦 を行 うこ とに よ っ て ， 完成品 に対応す る原価 部分 を配分 して完成 品原

価 を求め て い る． したが っ て
， 本論文 で 提示 した方法 は

， 伝統的方法で は把握 して い ない 完

成 品原価，仕損 品原価，お よび 減損原価等 を分離計算 に よ り測定す る こ とがで き， 管理者 に

その 存在を意識 させ る こ とが で きるほ か
， 因果関係の 原則 に 基づ い た 追加配賦 を実施す るの

で
， 正確な製品原価の 測定が で き， か つ 有効な原価管理 を行 うこ とがで きる とい える ．

7． お わ りに

　以上 ， 本論文で は ， 生産活動 にお い て仕損お よび減損が 発生 する状況 に個別原価計算を適

用 す る場合 に つ い て ， 正確 な製品原 価 を測定 し ， か つ 有効に原価管理 を行 うこ とを目的とし

て
， その 伝統的方法 に み られ る 5 つ の 特性 を検討 し， それ らが問題点 となる場合 を明 らか に

し
，

基本的に は そ れ ら に対処す る こ とを意図 して
， 個別原価計算に進捗度の概念を導入 し

，

正 常仕損非度外視法 と正 常減損非度外視法に基づ く製品原価の 測定方法を提案 して きた．

　個別 原価 計算 に非度外視法 を適用 す る に あ た っ て は， 総合原価計算の 場合 と異 な り，

「仕損 品 を補 修 す る」場 合 と 「仕損品 の 代 品 を製造す る 」場合 とに分 けて
一

般式 を展 開す

る こ とに よ り新 しい 方法 を提示 して きた ． た だ し ， 生 産活動 に お け る仕損 と減損の 発生 状

況 に つ い て は
， そ れ ぞれ が 定点で 発生 す る こ と を前提 と し ， また

， それ らの 発生 点 と期末

仕 掛品 との 関係 に つ い て も特 定の 状況 を前提 とす る等，比較 的単純化 した状 況 を対象 と し

て 新 しい 方法 を提案 して きた． したが っ て， よ り複雑 な状況 を対象 とす る場合 には，本論

文で提 示 した方法は， また新た な研究に お い て拡張さ れ る こ とが 必 要で あ る ．

　また ， 本論文で は ， 伝統的方法に対す る もの と して 新 しい 方法を提 案 して きたが ， 提案

した方法も決 して万能な もの で は な く， 原価計算の よ り大 きな フ レ ーム ワー クで 捉える な

ら ば
， 時 間の 経過 を考慮で きな い 静的 なモ デ ル で ある こ と を指摘 して お く必 要が ある ． 目

的 と状況 に よ っ て は
， 個別 原価計算に つ い て も片 岡［5】に よ り提案 され て い る動 的モ デ ル
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へ と拡張す る こ とも検討 され る べ きで あろ う．原価計算 の 動 的 モ デ ル と は
， 材料 や 商品 に

継続記録的先入 先 出法が 用 い られて い る の と同様に ， 生 産活動の 測定 に継続記録 的先 入先

出法等 を適用 した モ デ ル で あ る．

　個 別原価計算に進捗度の概念を導入 し
，
あ る い は非度外視法 を明示的に適用す る こ とは

，

こ れ まで 試み られ た こ とが な か っ た が ，前述 の 5 つ の 特性が 問題 点 とな る よ うな状況下 で

は ，製品原価計算の 精緻化の 観点か ら，現存す る 方法を改善す る方法 と して提示す る こ と

は意 義が あ る もの と思 われ る ．製品原価 計算 シ ス テ ム の 精緻 化 は ， 活動基準原 価計算の 研

究 の 例 に も見 られ る よ うに
， 近 時の 主要 な研究動 向で あ る とい える ．今後 は

，

一
方 に お い

て 精緻化を 目的 とす る原価計算の 理論モ デ ル の 展開 と，他方 に お い て 現実的に 原価計算 シ

ス テ ム を設計 し構築 し運用す る た め の 経験 的ア プ ロ
ー

チ に基 づ く研究 とが ， 相 互 に関連 を

持 ち な が ら分化 してす すめ られ る必 要 が あ る．
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 Spoilage and  Shrinkage  to Job-order Costing
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Abstract

The t raditi(mal  method  ofmeasuring  product cost underjob-(trder  oosting  has  the following

ciharacterist  ics. 1ingt, at  tihe end  ofeogt  ing period, even  ifthe wbole  ofprvduedon quantity of

job ortler is nvt  finislied, b(nh tihe finished goods and  tihe work-in-prooess  are  regarded  as

the eriding  work-in-prvoess.  Seoond, the shrinkage  is nct  measuied.  ThiTd, in the case  that

tihesp(rilagoisrmrEked,thespoilageoostsaienotmeagured,andnot(mlytheep(rilagebut

nori,spcrilago  are  charged with rewerk  cost  Fourtii, wheri  the all of prD(iuction quaritity of

job erder  are  spei1ed and  wheri  the maj(nity  (rf lrrvducti(m quantity ofjOb {rrtler are  epciled,

tihe saine  meagurement  metbocis  are  not  adopbed.  Moreover, the  rnethods  ,are 
n{vt c mgis-

tent FSfth, in tl)e cnse  thet a  part of production quantity offob arder  is spoiled, the net

spcrilage  (x)st is ( alculated  by deducting the disposal value  of the ep(rilage from the substi-

tute producu

The  study  irrvestigates the coneepts  of  spcrilage aiid  stuinlvage, and  prtrposes tbe produc t

oosdng  metihods,  an  tihe sitmation  that normal  Erpoilage and  norTnal  shrinlcage  arise, to

which  the rnethod  ofnon-neglecting spcrilage and  shrinkage  is applied  underjoborder  cost-

ing,oporingthosecharacteristies.

Under  tihe proposed metihod,  tihe completion  rate  is worlrecl  intojob-arderr oogting,  tihe equiv-

alerit  whole  mits ofeach job erder  are  adaptDd,  and  the oost ofaj(ib  {Jrtle!r is separated  into

finishedgoodsoosgendingwotk-in-processcost,epcilagecogqandsihrinkageoogganqmb

sequently,  tihe normal  net  spoilage  cost  and  the r)ormal  net  slirinkage cost  aTe  chaTged to

pmduct  cost  (m  the basis ofthe  Ininciple ofthe causa1  relationsl)ip.

                 Key  Words

Job-(mlerCostirig,.MetbodofNon-riegle(t,Spei]age,Shrinkage,ProducticnofSubgtituti(m,

im  C(mipledan Rate,
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