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〈 論文要 旨〉

　 総合 原価計算 に お い て
，

工 程 で 仕損 じお よび 減損 が 生 ず る 場合 に 従来 か ら用 い られ る

方法 と し て は，度外視法 と非度外視法が あ り，非度 外視法 は原価 管理 目的 の た め ，な ら

び に 正 確 な製品原価の 測定の た め に有用 で ある と され て い る ． しか しなが ら ， そ の 測定

構造 に は い くつ か の 問題点が 存在す る ．まず，通常 は工 程 の 広 い 範囲 に分布 し て 存在 す

る と考 えられ る期末仕掛 品の 状態を 単
一

の 進 捗 度 の 値 に よ っ て あ らわ し， その 値 に もと

つ い て仕損 じ費お よび減損費の 追加配賦 の 方 法を決定 して い るた め ，本来は それ らの発

生点 を通 過 して い な い 期末仕掛 品が 仕損 じ費お よ び減損費を負担 した り
， 発生 点を通 過

して い る の に仕 損 じ費お よび減損費 を負担 して い ない 期 末仕 掛品が存在す る 場合が 生 じ

る ．また ，工 程に お ける仕損 じ と減損の 発 生点をあ らわす た め に用 い られ て い る進捗 度

の 概念 と，そ れ ら の 完成 品換算数量 を求め る際 に用 い られ る本来 の 意味で の 進 捗 度 の 概

念 とが 混同 され て い る ばか りで は な く， 原価計 算上の 仕損 じと減損 の 区別が 明確で な く，

互 い に ど の よ うにかかわ りあ っ て い る か に つ い て も明示 され て い ない の で ，伝統的 な方

法に よ っ て 求め られ る完成 品原 価 は，必 ず しも正確で あ る とは い えな い ．

　 そ こ で 本研究 は ，正常 な仕損 じ と減損 とが それぞ れ工 程 の
一

定 点で 発生す る場合 にお

い て
， 総合原価計算 の 先 入先 出法 に よ る 非度外視法 に つ い て ，伝 統的方法 の 特性 とそ の

問題 点 を究明する と と もに ，そ れ ら を改善する新 しい 製 品原価の 測定方法 を提 案す る ．

こ の 方法 で は
， 仕損 じと減損 に つ い て

， 概念上 の 区別 だけで は な く計算上の 区別 も明確

に し，仕損 じと減損 の 関連 の 仕方 を反映 させ ，また仕損 じ と減損 の 発生 点をあ らわ す進

捗 度 が 完成品換 算数量 を算 出する た め の 進 捗 度 と必 ず しも同
一

で は ない こ とを指摘 し，

両者 を明確 に 区別 して 取 り扱 う． さ ら に
，

こ の 方法は 個 々 の 仕掛 品 の 進 捗 状況 を と ら

え，仕損発生 点 を通 過 した仕掛 品 の 数量 と，減損発 生 点 を通 過 した仕掛 品の 数量 を把 握

し， 実際 に それ ら の 発生 と因果 関係 の あ る もの だ けに仕損 じ費お よ び減損費を正 し く追

加配賦 す る こ と を可 能 にする ．
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1． は じめ に

　総合原価計算の 方法 は，原 価計 算期 間 内の 時間 の 経過 に応 じて 生産 活動 の 状 況 を継続記

録的 に測定す る動的 な方法 と
， 原価計算期 間内 の 時 間の 経 過 を と くに 考慮 しない 静 的な方

法 と に大 き く分 ける こ とが で きる ．伝統的方法 は
， 期末仕掛 品の 進 捗 度の 概念 を用 い て

計 算 した完成品換算数量 に も とつ い て 期末仕掛品原価 と期 中完成 品原 価 と を求め る とい う

簡便 な方式 に よ っ て お り， 原価計 算期 間中 の 時 間の 経 過 に 応 じて 継続 記録法 に よ り原価 が

変化 する 過 程 を と くに 測定 す る こ と を しな い の で ，静 的な 方法で あ る． こ の 伝統的方法 に

よ っ て 仕損 じ と減損 が 生 ずる場 合の 製品原 価 を測 定す る方法に は ，度 外視法 と非度外視法

が あ る こ とは周知 の とこ ろ で あ る が ，
こ れ らの 方 法 の 特性 を究 明 した うえで 期 末仕掛品原

価 と期 中完 成品原価 の 測定方法 を十分 に検 討す る こ とは
，

こ れ まで 必 ず し も十 分 に 行 わ れ

て い る とは い えな い ． と くに非度外視法は
，

原 価管理 El的の た め ，お よ び製 品原 価 の 正 確

な測定 目的の た め に用 い る 方法 で ある とい わ れ なが ら
， そ の 測定構造 に つ い て は

， 少 な く

と もつ ぎの 3 つ の 問題点 が存 す る とい え る ．

　す な わ ち ， まず第 1 の 問 題 点は ， 通 常 は工 程の 広 い 範囲 に分布 して い る期末仕掛 品全体

の 状 態 を単
一

の 進 捗 度 の 値 に よ っ て あ らわす と い う方法 に よ っ て い る こ とで ある ． こ の

方法は と くに
， 仕損 じな い し減損の 発生 点 を考慮 して 期末仕掛品 に正 常仕損 じ費 と正常減

損費 と を負担 させ る と きは 非常 に不 合理 とな る． した が っ て 期 末仕掛品が 工 程 の 全 区間 に

あ る 場合 を対象 と し うる 新 し い 方法 へ と伝統 的方法 を拡 張す る 必 要が あ る ．

　 ま た ，第 2 の 問 題 点 は ， 工 程 にお い て 仕損 じ と減損の そ れ ぞ れ の 発 生 点を あ ら わす た め

に進 捗 度 の 概念 が 用 い られ て い る が ， こ の 進 捗 度が ， 仕損 じ と減損の そ れ ぞ れ の 完成 品

換算数量 を計算す る と きに 用 い られ る 進 捗 度 と必ず しも同
一

の もの で あ る とは か ぎらな

い に もか か わ らず
，

い つ も同
一

視 され て い る こ とで あ る ． したが っ て
， 仕損 じ と減損 の そ

れ ぞ れ の 発 生点 をあ らわす進 捗 度 と そ れ らの 完成 品換算数量 を計算す る と きの 進 捗 度 と

の 関係 を明 らか に す る必 要が あ る ．

　 さ ら に ， 第 3 の 問題 点 と して ，発生 原 因 と発 生 形態 が 異 な る 仕損 じ と減損 とは 概念上 こ

そ区別 され て い る が ， 測定方式 上 は 通常 は 必ず し も明確 に 区別 され て お らず，仕損 じ と減

損 とは互 い に どの よ うに 関わ りあ っ て い る か に つ い て 必 ず しも明らか に しない で 総合原価

計算 を行 っ て い る こ とをあげ る必 要 が あ る ． と くに非度外視法で は ，仕損 じと減損 の 関連

の 仕 方 を明 らか にす る こ とが重要で あ る．仕損 じ と減損 との 関連 の 仕方に つ い て ，すで に

標準 原価 計算 の 領域 に お い て は片 剛 4］と佐 藤 進【8｝に よ っ て
， 減損 数量 が 良品 と して の 完

成 品と仕損 じ品 と両方の 産出数量の 関数 として 生 ずる もの で ある と して 直接材料 費の 差異

分析 の 方法 を提案 して い る ．
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　伝統的方法 と して の 非度外視法の これ らの 問題点は 十分 に議論 す る こ とが 重要で あ る．

　 また
， 総合 原価計 算 の 動 的 な方法 は

， 片 岡［1】， ［4亅に よ り原価計 算期 間中の 時 間の 経 過

を と くに 考慮 し
，

た ん に 払出材料 に つ い て だ けで は な く，
工 程 の 生 産活動 の 状況 を と らえ

る の に継 続記録 的 先入 先 出 法を適用 して ，消費価格 ，消費 能率 ，歩留 り等，すべ て の 変数

を時間の 経過 に応 じて 変化 す る 値 と して と らえる こ とに よ り ， 生 産活動 を現実の 状 況 に即

した よ り正確に測 定す る 方法 と して 提案 さ れ た ． しか しな が ら ，
こ の 動的 な方法は

， 仕損

じ と減損の 測 定方法 を採 り入 れ た 精緻 で 完 全 な 測定 方式 と して は い ま だ展 開 さ れ て い な

い ．今後 ，
こ の 動 的 な方法 は

， 仕 損 じと減損が発 生す る 様 々 な状 況 を対 象 と して 農 開 され

る必要が あ る ．そ の ため に は ， まず静 的な 方法に お い て 仕損 じ費 と減損費 の 測定方法 とそ

れ らを期 末仕掛品 と期 中完成 品 とに正確 に負担 させ る 基本 的 な方法 を十分 に検 討す る べ き

で あ る と い える ．

　そ こ で 本論文で は ，正 常 な仕損 じ と減損 とが そ れ ぞ れ 工 程 の 進 捗 の
一一

定点で 発 生 す る

場 合 に つ い て
， 総合原価 計算 の 伝 統 的な方 法で ある 静 的 な方法 と して の 先 入先出法 に よ る

非 度外 視法 に つ い て
，

上 述 の 3 つ の 問題 点 に 対処 した 新 しい 方法 を提 案す る こ と を 目的 と

して い る ．た だ し，仕損 じ品はす べ て 売却 ない し棄却 され る もの とす る ．な お
，

以 下 ，た

ん に仕損 じ費お よ び減損費 とい う場合 は ， 正 常な もの を指す もの とす る ．

2． 伝統的方法 の 基本構造 と前提的考察

　本節 で は ， まず伝統的方法 と して の 先入 先 出法 に よ る 非度外視 法 （以下 ，
た ん に 「伝統

的方法」 とい う）の 計算 構造 を示 し
，

つ ぎに ，第 1 の 問題点 に 関連 して 期 末仕掛 品が 工 程

全体 に存す る場 合を対象 と し うる よ うに伝統的 方法 を拡 張 し ， 以後の 議論の 前提 とな る考

察 を行 う．

　総合原 価計算の 伝統的方法で は仕損 じ と減損 とは概念 こ そ 区別 され て い るが ，測定方式

上 ない し処理 上 は
，

た とえば 「減損 の 処理 は 仕 損 じに準 ず る 」 （原 価計 算基 準 第 4 節 27）

と され て お り，
と くに 区別 され て い ない ． そ こ で 以 下で は

， 伝 統 的方法 に 仕損 じ と減損 の

区別 を導入 して 検討 を行 うこ と にす る． そ こ で つ ぎに基本的 な記号 を定義す る ．

　 i ：任意 の 原価要素 （i ＝ 1
，
2

，

… …
，
n ）　　　 c ， 、

：原 価要素 iの 期首仕掛品原価額

　QB ：期首仕掛品数量 （完成 品数量 単位尺度 ）　 c
、、：原価 要素 iの 期中投入原価 額

　Q 。
：完成 品産 出数量 （完 成 品数量 単位尺度 ）　 θBi ：原価 要素 iの 期首仕掛 品進 捗 度

　Q。 ：仕損 じ品 産 出数量 （完成 品数量 栄位尺 度）θnt ：原価要素 iの 仕損進 捗 度

　Qw ：減損 産出数量 （完成 晶数量単位 尺度）　　 θw ，
　1原価 要素 iの 減損進 捗 度

　Q 。
：期末仕 掛 品数量 （完 成 品数量 単位尺度 ）　 e

。 、
：原価 要素 iの 期末仕掛 品進捗 度
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　以 上 の 記号 を用 い て
， 伝統 的方法 の 計算 構造 を示す ため に ，期 中 に 投 入 され た任 意の

原価 要素 iの 完成 品換 算数量 Q；をつ ぎの よ うに定義す る ，

　QI＝ Qa　一　QB　eB　t ＋ Q．
　e． ，

＋ QiV　ew，＋ Q．
　e． 、　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．1）

　（2．1）式 を用 い て
， 原 価要素 iの 期 中の 完成品原価 CGi

， 仕損 じ原価 CD
、， 減損原価 （すな わ

ち減損費）Cw
，
お よび期末仕掛品原価 C

。t は ，それ ぞ れ 以下 の 各式に よ り分離計算 され る．

　CG
、
＝ CBi＋Cl

、 （QG一亀 θB、 ）／Ql　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．2）

　C． e
＝ c

，、QD砺、ノQl　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．3）

　Cw、＝ C
∬ 、Qw θw 、

／Ql　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．4）

　CE
、

＝C ， 、QEθE 、
／Ql　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．5）

　以上 め各式 は
， 従 来 は仕 損 じ と減損 とを必 ず し も明 確に 計 算上 区別 しなか っ た の に 対

して
，

こ の 区 別 を 明示 した もの に す ぎな い の で
， 基本 的 に 伝統的方 法 に よ る もの で あ る

と い える ．

　そ こ で まず ， 期 末仕掛 品の 進 捗 度 とそ の 完 成 品換 算数量 に つ い て 検 討 す る ．伝 統 的方

法 で は任 意 の 原価 要 素 iに つ い て
， あ る 工 程 の 期末 仕掛 品 の 状 況 は

， 単
一

の 進 捗 度 θ
。，

の

値 で 示 され る の が ふ つ うで あ る ． 1 つ の 進 捗 度の 値 で あ らわ され る とい うこ とは ， そ の

工 程 にあ る す べ て の 期 末仕掛 品が 同
一

の 進 捗 状態 （図 1 参照 〉に あ る か
， あ る い は

， そ

の 工 程 に
一

定 の 範 囲 に 存 して い る 場合 に は
， それ らの 仕掛 晶 の 平均 値 を あ らわ して い る

（図 2 参照 ） とみ な さ ざる をえな い こ と に な る．

ヨ
ヨ

θ

1

・
θ
α

θ
酬

∂
Mo

＿　＿＿ロ　＿　の　　＿　　　nyロ　　

　　　　　　　　　　 l
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 l

一一■■一一一■噛■一一■■一一■唱

Q ・

図 1．同
一

の 進 捗 状態の 期 末仕 掛品

Q ，， Q ，，

図 2．一
定 の 範囲 に 存在 す る 期末仕掛 品

　図 1 と図 2 の 横 軸 は ， 期 末仕掛品 数量 をあ らわ し ， 縦 軸 は 進 捗 度 を示 して い る ．図 1

で は すべ て の 期 末仕 掛品数 量 Q。 が e。 、とい う同
一

の 進 捗 度 の 状態 に あ り， 減損発 生点 bwt

を通 過 した こ と
， す なわ ち eEi＞ ∂

． ，
で あ る こ と をあ らわ して い る ．

　図 1が 示 すよ うに ， 原価要素 iに つ い て すべ て の 期末仕掛 品 が 同
一

の 進 捗 状態 に あ る場

合 に は
， 単

一
の 進 捗 度 の 値 で 示 され る こ とが 適切 で あ る こ とは 当然で あ り ， した が っ て
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仕損発生点 O
。 、

な い し減損発生点 ∂w 、を期末仕掛品の すべ て が 通過 した か 否か が 明らか で あ

るか ら
， 仕損 じ費 と減損 費 と を期 中完成 品原 価 と期 末仕掛 品原価 に 追加 配賦 す る こ とに つ

い て ，伝統的方法 に よ っ て もと くに問題 は ない ．七 か し図 2 が 示す よ うに 工 程の 全範囲 に

進 捗 度 が 異 なる 期 末仕掛品 が 存 して お り，
か つ

， そ の 工 程 の 途 上 の 特定 の 位置 に 仕損発

生 点な い し減損発 生 点が あ る 場合 に は ， 原 価要素 iに つ い て 期末仕 掛 品の 完成品換算数量

を計算す る ため に 単
一

の 進 捗 度 の 値 を用 い る 伝統的方法 に よ る な らば ，正 常仕損 じ費 と

正常 減損 費 とを期 中完 成 品原価 と期 末仕掛 品原価 に 因果 関係 の 原則 に よ っ て 適切 に 追加配

賦 す る こ と はで きな い ．

　 そ こ で つ ぎに，工 程 にお い て 着手 よ り完成 に い た る まで継続 して 投入 され つ づ けて い く

よ うな直接 材料 費や 加 工 費の よ うな原 価 要素 i （次 節 の 例 で い え ば i＝ 2） を例 に と っ て
，

期 末仕掛 品が 工 程 の 全体 の 区間 に 存 して い る場合 に 関 して 検討 す る ． こ の 場 合 ， 減損発生

点 傷、の 後 に 仕損発 生点 δ．、が あ る 状 況 （θWi ≦ θDi ：ケ ー
ス 1） と

， 仕 損発生 点 傷 の 後 に 減

損発 生 点 磁 が あ る状 況 （θWi 〉 θD 、
：ケ ース 2） と に区分す る必 要が あ る ．

　 ケ ース 1 の 状況 は， 図 3 に よ っ て あ らわ され る． 図 3 で は ，横軸に期末仕掛品数量 が示

さ れ ， 縦 軸に 各仕掛品 の 進 捗 度が と られ ， 備 く eDiで あ る こ とが 示 され て い る ．図 3 で は

実線 で 描 かれ て い る 直線 に よ っ て 原価 要素 iに つ い て の 期末 仕掛 品の 実際 の 進 捗 度 が あら

わ され て お り，原 点 に近 い 期末仕 掛 品ほ ど完成度 が低 く， 原 点か ら離 れ る ほ ど完成 品 に近

づ く状 況 が示 され て い る． それ に対 して 破線 は ，実 線で 示 され て い る 実際の 期末仕 掛 品数

量 を 3 区分 して
， そ れ ぞ れ 平均進 捗 度 を用 い て そ れ らの 完成 品換算数量 を計算 し うる こ

とを階段 関 数に よ っ て あ らわ して お り， まず 第 1段 目で 進 捗 度 が 0 か ら減損発 生点 磁 に

い た る まで の 期末 仕掛 品数量 Q 。、
とそ れ に 対応する 平均進 捗 度 娠 r （o ＜ θ

、 、 ，
≦ b

、v、 ）を あら

わ し
，

つ ぎに第 2段 目で 減損発 生 点 磁 か ら仕損発生 点 ∂p 、
の 間 の 進 捗 状 態 に ある期末仕掛

品数量 QE、
と， そ の 平均 進 捗 度 θEi、 （磁 く θ。 、、

≦ ∂D ，）を示 し， さ らに 第 3段 目で仕損 発生点

磁 か ら工 程 へ の 投 入 の 完 了す る まで の 進 捗 状 態に あ る期 末仕 掛 品数量 Q 。，
とその 平 均進

捗 度 θEi3 （∂
。 、

＜ θ　
。、3 ≦ 1 ：た だ し

， す べ て の iの 投入 が 完了す る と仕掛品は 完成 品 とな る

か ら ，
い ずれ か の iに つ い て は 砺 く 1 で あ る こ と を要す る ．）をあ ら わ して い る． した が

っ て
， 期末仕掛 品数量 Q 。

は
，

つ ぎの 式 で あ らわ さ れ る 。

Q。
＝ 至Q。h

　 　 h＝1
（2．6）

　 た だ し ， h （h ＝ 1 ， 2 ， 3）は期末仕掛 品 の 区分 をあ らわす。

　期末仕掛品の 完成品換算数量 は
， 図3の 実線の 下部の 面積 ， ある い は それ と同等で ある

破線 の 下部の 面積 で 示 され
，

つ ぎの よ うに あ らわ され る 。
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　至Q． h θE、h　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（2．7）
　 h＝1

　同様 に期首仕掛品 も
， 個 々 の 仕掛品の 進 捗 度 を測定 し，期 首 時点 で の 進捗 度が 0 か ら

減損発 生点 Ow、にい た る までの 期首仕掛 品数 量 Q ・・ （平均進 捗 度 θ
即 （o く θB、」

≦ 砺）），進 捗

度が 減損発 生点 砺t か ら仕損発生 点 ∂． ，
の 問 に ある期首仕掛 品数量 QB， （平均進 捗 度 θ， 訊 δw ，

く θ
。．

≦ δ
．，）） お よ び 進 捗 度が 仕損発 生 点か ら 1 に い た る まで の 期 首仕掛 品数量 Q、 ， （平均

進 捗 度 θ砌 （b．，
＜ eBis≦ 1）） とに 区分する と

，
期 首仕掛品の 完成 品換 算数量 は つ ぎの ように

あ らわ され る ．

至（lt。、 ．eBi， 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （2．8）
　 h．1

　した が っ て ， （2．1）式 に よ っ て あ らわ さ れ る 「期 中に 投入 され た 原価要 素 iに つ い て の

完成 品換 算数量」 は
， （2。7）式お よ び に （2．8＞式に もとつ い て つ ぎの よ うに 修正 され る ．

Q，
… （Q．

　一　S．Q ．，
　e．，、 ＋ Q。 θ．，

＋ Q 。
・e． ，・ ］1（Q ，，

　e．，， 　 　 　 　 　 　 　 （2．9）
　 　 　 　 　 h＝l　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 h＝1

　（2．9）式 を用 い る こ と に よ り，期 末仕掛 品数量の うち ， 減損発生 点 6，，、お よ び 仕損 発生

点 6Psを通 過 した 数量 と通 過 しな い 数量 とが 区別 され る か ら ， 正常仕損 じ費 と正 常減損費

と を因果 関係 の 原則 に もとつ い て 追加 配賦す る こ とが 可能 と な る．

θi （i＝ 2）

Q ∬

Q・・ Q ・・ QES＝Q・ D ，

　　 　　 　 　　 l　　　 　　 Q ・Wi
　 　 　 　 　 　 　 I

図 3．ケ ース 1 の期 末仕掛品 と進 捗 度 との 関係 図

そ こ で
， 期末仕掛 品原価 を計 算す る （2．5）式は ， （2．9）式 に も とつ い て ，

CEih＝ C
，、
　Q ．， θE 読 ／Q梦　　 （h ＝ 1

，
2

，
3＞ （2．10）
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　 と修 正 され る ， した が っ て
， 期 末仕掛 品原価 C　Ei は

，

値 （h ＝ 1
，
2

，
3） の 和 と して つ ぎの よ うに 計算 され る ．

δ． ，
＝ 至δ． ，，

　 　 　 h≡1

（2．10＞式 に よ っ て 計算 され た 各

（2，11＞

　 （2，1）式 が （2．9） 式 に 修 正 さ れ る こ と に よ り ， 同様 に 修正 後 の 完成 品原価 CG
、 ， 仕損 じ

原価 C
。、お よ び減損原価 Cw、の 分離計算は

，
つ ぎの よ うに あ らわ され る ．

　δα
＝ C

．i ＋ C
，，（QG一童Q8heBih）ノQ 芦　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（2。12）

　 　 　 　 　 　 　 　 　 h＝l

　C ． lrc ，tQ ．　e． 、
／QY　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（2．13）

　CIVi＝ C
、、
　Qwθwt ／Q∵　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（2．14＞

　 なお ， 第 5 節 に お い て 仕損 じ費 を期末仕掛品 に 追 加配賦 す る た め に進 捗 度が θp、を超 え

て い る期 末仕掛 品数 量 QE、
を つ ぎの よ うに 定義 して お く．

　QE 、
＝ Q ．． 、　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．15）

　 また
， 進 捗 度 が 減損発 生 点 θwt を超 えて い る 期末仕掛 品数量 に つ い て も

　Q ． 2 ＋ QE3＝ QEw、 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．16）

と定義す る ．

　 （2．13）式 と　（2．14）式 に よ る定 義 は ，第 5 節 に お い て 仕 損 じ費 と減損費 を期 末仕掛 品

に追加配賦 す る方法 を検討す る際 に用い られ る．

　 ケ
ース 2 の 状 況 は

， 図 4 に よ りあ らわ され て い る ．図 4 にお い て 実際 の 期 末仕 掛 品数 量

とそ れ に対 応 す る進 捗 度 の 状況 を実線 で あ ら わ して い る こ とに つ い て は
， ケ

ー
ス 1 と全

く同 じで あ る が ， 階段 関 数 を描 い て い る 破 線 は
， 第 1段 目 に つ い て は 進 捗 度 が 工 程 始 点

か ら仕損発生 点 まで で ある期 末仕掛 品数量 Qm に 対応 す る 平均 進 捗 度が θE、、 （o ＜ θEi、
≦ θD 、）

で あ る こ と， ま た第 2 段 目に つ い て は ，仕損 発 生 点 か ら減損 発生 点 まで の 間 の 進 捗 度 で

あ る期末仕 掛品数量 Q。、 の 平均進 捗 度が θ。、、 （θDi 〈 θ。、2 ≦ θの で ある こ と ， さ らに 第 3 段

目に つ い て は
， 減損発生点か ら工 程の 終点 に い た る まで の 進 捗 状態 にあ る 期末仕掛 品数

量 QE，
の 平均 進 捗 度 が eE

、S （娠 く θEtS ≦ 1）で ある こ と をあ らわ して い る． したが っ て
，

　ケ ース 2 に お い て も期 末仕掛 品 数 量 と そ の 完成 品換 算数 量 に つ い て は
， ケ ース 1 の 場 合

と同様 に 3 区分 さ れ
， （2．9）式 よ り （2．14）式 まで の 各式は 同様 に 成 立 す る．
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θi（i＝ 2）

Q ム

Q・， Q・・ QE・　＝ 　QEwt

　 　 　 　 　 　 　 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
ハ

　　　　　　　 ｛　　　　　 Q・・Dl

図 4．ケ
ー

ス 2 の 期末仕 掛品 と進 捗 度 との 関係 図

　つ ぎに
，

工 程の 始点で投入 され る原 価 要素 i （次節の 例 で い えば i ＝ 1）に つ い て も言 及

して お く必 要が あ る ． こ の よ うな原価 要素 iに つ い て も，
工 程 の 始 点 で 完 成 品単位 当た り

に 必 要 な全 数量 が投 入 され る の で ， （2．7）式 お よ び （2．9）式 にお い て は ，
い つ も θ． i

＝ 1 と

して と りあ つ か わ れ る こ と を別 とす れ ば ， 本節で こ れ まで 述 べ て きた こ とは そ の ままあ て

は ま る と い え る ． した が っ て
， （2．6）式 の Q 。、

の 区分 に つ い て は
， 前述 の 工 程 を つ うじて

継続的に投入 され る 原価要素の 場 合 と同様 に計算 され る こ とに な る．

　 なお 第 5節で 仕損 じ費お よ び減損費を期末仕掛品 に 追加配賦 す る方法 を導 くと きの ため

に ， 進 捗 度 が 仕損 発 生 点 θ． ，を超 えて い る期 末仕掛 品数量 に つ い て

　QE2＋ （溢3
＝ QE． t　　　　　　　　　

’

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （2．17）

を定 義 し ， 同様 に進 捗 度 が 減損発 生点 θw 、を超 えて い る 期 末仕 掛 品数量 Q ．， をつ ぎの よ う

に 定義 して お く．

　Q ． ，， ＝ Q 即 e

　以 上 ， 工 程 の 広 い 範 囲 に期 末仕掛品が 存す る場合 を対象 と して ，非度外視 法の 適用 が 可

能 なよ うに ， 仕損発生 点 と減損発生点 の 位 置 に も とつ い て 3区分す る 方法を示 して きた ．

3． 仕損 じ ・ 減損の 発 生点 と進捗度

　前 節 で は
， 仕損 じ品 の 完成 品換 算数 量 を計算 す る た め の 進 捗 度 θDi と

， 仕 損発生点 θ． t
と

が 異な り，同様 に ，減損 の 完成 品換算数量 を計算 す る た め の 進 捗 度 θWi と，減損発 生 点 θw 、
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とが 異 なる もの で あ る こ とを前提 と して 検討 して きた ． こ の 節で は
， 第 2 の 問題 点 に 関 し

て
，

θ
． 、

と θDi ，
な らび に θw ，と 妬 との 関係 に つ い て 明 らかに す る ．

　 まず ，

一
般 的 に つ ぎの こ とが い える ．す な わ ち， θDi と θw ，

と は，仕 損 じ と減損 の そ れ ぞ

れ の 発 生 点 をあ らわ す た め に 進 捗 度 の 概 念が利用 され た もの で あ り， θ。匙 eWiとは
，
　 Q 。

と Q ．
とを それ ぞ れ の 完成 品換算数量 に 変換す る た め の 係数 と して の 進 捗 度で あ り， 本来

の 用 法 とい える． た だ し，後述 す る よ うに eWiに つ い て は，本来 的 に eEiや θPi とは性質 を異

に す る ．

　 そ こ で θ
．、と θ

． t
との 相違 に つ い て

， まず ， 検査点 が 存在 しな い 場 合 の 例 をあ げて 考 察 し

よ う．

　た どえ ば
，

工 程 の 始点 で 投 入 され るあ る材 料（i ＝ 1）が あ る 原価計算期 問 中に 1
，
000kg 払

出 さ れ， そ れ を加工 す る用役（i ＝ 2）が連 続的 に工 程の 終点に い た る まで 消費 され ，完成 品

1単位 は 10kg の そ の 材料 か ら構成 され て い る と し ， そ の 加 工 用役 が 20％ だ け投 入 され た

時 点 （す な わ ち θw 、
＝ O．2） で 材 料 の 投入量 の 10％

， す な わ ち 100kg だ け減損 が 生 じ
，

さ

ら に加工 用役が 80％ 投入 され た 時点 （す なわ ち θ
．、

＝ O．8）で 産出数量 の 5％ に 仕損 じが 生

ず る と し， すべ て の 期末仕掛品は ち ょ うど半分だけ加工 され た状態 （θE、
＝ 0，5）に ある場合

を考 え よう．

　 まずそ の 材 料（i ＝ 1）の 進 捗 度 は ，工 程に投入 さ れ た時点か らすべ て θE 、
＝ 1で あ り，完

成 品の 進 捗 度は もち ろ ん ， 仕損 じ品の 完成 品換算数量 を計算す る ための 進 捗 度 もつ ね に

θD ，
＝ 1で あ る か ら

，
θDr に よ っ て は仕損発 生 点 0．8 を あ らわ す こ とは 明 らか に 不可能 で あ る ．

すな わ ちこ の 場合 は ，仕損発生 点は θ
。、

に よ っ て あ らわ され る か ら ， θ
． 、

≠ θD ，
で あ る こ とは

明 白で あ る ．

　 つ ぎに 減損 に つ い て は
， 減 損発 生 点 θw 、

＝ 0．2 で 100kg （＝ 1
，
000kg × 0．1）だ け発生 した

の で あ る か ら，減損の 完成 品換算数量 は Q、， θw 、

耳 10 単位（＝ loOkg ／ 10kg ）で あ る． こ こ

で あえて
， θWl 　＝ 　eW、

と仮定 す る と ， 完成品数量尺 度で 減損数量 をあ らわす と

　Qw ＝ 10 ／0，2 ＝ 50 単位　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（3．1）

と な り，仕損 じ率 を無視 して も完成 品 100 単 位分 の 材料 しか減損発 生点 を通過 して い ない

の に非 常 に 不合理 な数値 と なる ． こ の 場 合 ， 減損数量 は完成 品 10単位 相 当分 で あ るか ら
，

i ＝ 1 に つ い て は， θw 、
＝ 1 とみ る必 要が あ る．

　つ ぎに ， θ． 、
と θ．、との 関係 に つ い て 検査 点の 概 念 を導入 して 検討す る． まず ， 検査 点が

な い 場 合の 加工 用役（i＝ 2）に つ い て 述べ る ．

　仕損 じ品 は
，

工 程 内 に 検査 点が 存在 し
，

そ こ で 発 見 され ， は ね られ な い か ぎ り通 常 の 完

成 品 と同様 に加工 用 役が 最 後 まで 投入 され る こ と に な る ． したが っ て ， 仕損 発 生点 eD2以
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後 も加工 用役 は加え られ る こ とに な る か ら
， 当然 θD ，

＜ θD、
で あ る．仕損 じ品 に つ い て そ の

完成 品換算数量 を うる た め の 進 捗 度 θp 、
は θp 、

とは独立 に算定 され る こ とに な る ．

　つ ぎに，工 程 に検査 点が存在す る場合の e。 、と eD、の 関係 に つ い て 明 らか にす る ．

　検査 点 θ、NS は ，仕損発 生点 eDiか ら工 程 の 終点 に い た る まで の 問 ， す なわ ち eDi≦ θ
、NS ≦ 1

に設 定 され うる ． もし ， 仕損発 生 点 傷、に 検査 点 硲s が 設定 され ，すな わ ち ∂Di ＝ 磁s で あ っ

て ， そ こ で 全数検査が行わ れ ， その 検査点で すべ て の 仕損 じ品が発見 され摘出 され る 場合

に は ，すべ て の 仕損 じ品は 仕損発生 点 θDi 以上 に 加工 され る こ と は な い か ら
， θDi

＝ θDi
＝

θtNS で あ る ．

　 ま た
，

も し仕損発 生 点 の 後方 に検 査点 が 設定 され て い る場合 ，す な わ ち eDi＜ θ、NS の 場合

で あ っ で検査 点 で す べ て の 仕 損 じ品 が 発 見 され 摘 出 さ れ る な らば ， θ。，＝ δrN8 で あ る が

ePi≠ θPi で あ る ．

　さ ら に
，

上 述 と同様な状 況 で あ っ て も
，

θ
、NS に お い て す べ て の 仕損 じ品が 発見 され ず，

あ る
一

定率で 発見 され る と きに は
， 産 出数量 にそ の

一
定率 を乗 じた 数量 に つ い て は

， OD、＝

θ、NS で あ っ て
， そ れ 以外 の 数量 に つ い て は通 常の 完 成品 と同様 に工 程 の 全 過程 を経 る か ら

θ
． 、

＝ 1 と な り，
した が っ て い ず れ の 場合 に も eDi≠ θ

． 、
とな る．

　 また ，全 数検査 が行 わ れず ，サ ン プル 検査 が 行 わ れ る と きは ， 仕損 じ品数量 の うちサ ン

プ ル 検査 に よ っ て 摘 出 され る数量 に つ い て は
， θD、＝ θpi

＝ 　etNSで あ る が ， 他 の 部分 に つ い て

は eDi≠ θDi で ある ．

　以上 ，仕損 じ と減損 の そ れ ぞ れ の 完成 品換算数量 をうる た め の 進 捗 度 とそ れ らの 発生

点 をあ らわ す進 捗 度 が い つ も同 じ もの で は な い こ と を明 らか に し ， （2．13）式 と （2。14）

式 を具体 的 に 適用 する場 合の 進 捗 度 に つ い て 考察 して きた ．

4． 仕損 じ費 と減損費の 決定 と追加配賦

　 こ の 節 で は特 に 第 3 の 問題 点 に 関連 して
， 仕損 じ費 と減損費の 分離計算の 後 ， それ らを

完成 品 と期末仕掛品へ 追加配賦 する まで の 方 法 と理 論 を考 察す る ．

　 まず ，仕損 じ費の 計算 につ い て 検討す る．第 1節で述べ た よ うに，本論文で は ，仕損 じ

品 はすべ て 売却 な い し棄却 され る状況 を対 象 と して い る か ら
， 仕損 じ品が売却価値 を有す

る場 合 に は ， 仕損 じ品原価 か ら仕損 じ品 の 見積 売却 価値 （仕 損 じ品評 価額） を控 除す る こ

とに よ り仕損 じ費 を計算す る必 要が あ る ．

　仕損 じ原価 か ら仕損 じ品評価 額 を控 除す る 方 法 は
， 仕損 じ原価 を各原価要素の 和 として

計算 し， こ れ か ら見積売却価 値 を一
括 して 控 除す る 方法 （

．一
括法 ） と

， 仕損 じ原価 を構成

す る各原価 要素の 額か ら，そ れ に対応 す る見積売却価値の 分割額 を控 除 して
， 原価 要素別
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の 仕損 じ費 を求め て か ら和 を とる 方法 （分割法） と に 区分 しうる．仕損 じ費を完成 品 と期

末仕掛 品 とに 追加配賦 す る か ， あ る い は 完成 品の み に 追加配賦 する か に つ い て は
， 原価 要

素 の 性 質 と投 入 点 に よ り異 なる か ら，原 価 要 素 ご とに 仕損 じ費 を計算 して か ら仕損 じ費 の

合計額を求め る必要が あ る． た と えば工 程 の 始点か ら仕損 発生 点に い た る まで 期末仕 掛品

が あ る状況で あ っ て も ， さ らに あ る 原価要素が 仕損発生 点の 後で 投入 され る よ うな工 程の

場合 に は ，そ の 原価 要素か ら な る仕損 じ費 は他 の 原価 要素か ら成 る 仕損 じ費 とは 区別 して
，

完成 品 の み に 追 加配 賦 され る． した が っ て 原 則 と して は
， 原 価要素 ご とに 仕損 じ費を求め

る分 割法 が
一

般性 を有す る ． そ れ に対 して
一

括法は伝統 的方法 で あ り，簡便 法で あ る とい

うこ とが で きる ．そ こ で
， 分割法の

一
般式 を つ ぎに 導 くこ とにす る ．

　仕損 じ品単位当た りの 処分価格 を P
。
とする と

， 仕損 じ品 の 見積売 却価値は
，
P

。 Qb とあ

らわ され る ． また ， 仕損 じ品の 見積売却価値 の 原価要素 iへ の 分割額 P
。 、QD は，そ の 見積

売却 価値 を原価 要素 iご との 仕 損 じ原価 c 　D 、
に もとつ い て

，
つ ぎの ご と く比例 配分 す る こ

と に よ り求め られ る ．

　 　　 　　 　 　 C　Di

　P ． iQD
＝ P．

　Q．　 ＿
　　　　　　　Σ C ． 、
　 　 　 　 　 　 　 1

　つ ぎに （4．1）式 に （2．13＞式 を代入 する こ とに よ りつ ぎの 式 をうる ．

　　　　 PD　Qp　CiiQD　eD、　　　　　 1
P

． 、 Qp ＝ 　 　 　 　 　 　
・

　　　　　　　　　　　　Σ （C ．
　Q．

　e．
　
，
／　Q ：

＊
）　　　　　　　QJ

＊
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （

　した が っ て
， 原価 要 素 iに つ い て の 仕損 じ費 は

，

とに よ っ て つ ぎの よ うに求め られ る ．

δ一
・ δ… 輪 ・

q

讐
呂

卜 Σ、。畿 ノ 曙 、｝　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 1

（4．1）

（42 ）

（2．13）式か ら （42 ）式 を差 し引 くこ

（4．3）

　（4．1）か ら （4．3） まで の 各式 に よ り計算 さ れ た原価 要 素別 の 仕 損 じ費は
， 因果関係 の

原 則 に した が っ て ， 完成品原 価 な い し期末仕掛品 原価 に追加 配賦 され る ．な お
，
追加 配賦

の 基準 が 同
一

で ある 原 価 要素群 は ， 1 つ の 原価 要素 iに含め られ （4．3）式を適用 す る こ と

は 当然 で ある ．

　 つ ぎ に 減損費 の 計 算 に つ い て 考 察す る ．

　 まず ， 仕損 じと減損 を明示 的 に 区別 す る た め に そ れ らの 各概 念 を示 して お く必要 が あ る．

仕損 じ とは工 程 の 作 業 を完 遂で きなか っ た か
， ある い は 品質標準や 規 格標準に合致 しな い

不合格品ない し不 良品が生 ずる こ とをい い ，仕損 じに よ る産出物を仕損 じ品 と い い ， その

原価 を仕損 じ原価 とい う．また 減損 とは
，

工 程 に投入 され た に もか かわ らず ， 蒸発 ， 揮 発 ，

屑化 ， 粉散 な ど に よ り製品化 しな い 無価値 の 原材料部 分 （前工 程 加工 品部分 を含 む）の 発
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生 をい う． した が っ て
，

た とえば機械工 場 の 切 り粉 ，
ダ ラ イ鋼，切断屑 ， 木工 工 場の オ ガ

屑 ，
カ ン ナ屑 ， 木片 ， 織物工 場 の 端布 ， 裁断屑 な どは ， もし経済価値が存すれ ば作業屑で

あ り， 無価 値で あれ ば減損 と して と りあ つ か われ る ．

　以 上の 定義 か らわ か る よ うに
， 仕損 じ原価 は 当然 ， 直接 材料費 の み な らず加 工 費 か ら も

構 成 され るが ，減 損 は ，材料 部分 が 消失す る こ とで あ る か ら，「工 程 へ の 投入 材料 の マ イ

ナ ス 部分」 とみ な しうる場合 と ， 「工 程 か らの 産 出物」 とみ な し うる 場合 とに分 け られ る

こ とに な る ．そ れ に応 じて ， 減損費が ， 消失 した 材料 の 原価か らの み 成る 場 合 と
， その 材

料 の 原価 に 加工 費 も加 わ っ た もの とみ る場 合 と に 区分 され る ．減損数量 の 増加に よ り， 加

工 費の 増加が 認識 さ れ る の で あれ ば，そ の 減損 は 「工 程 か らの 産 出物」で ある と い えるが ，

減損 数量が い か に変化 して も材料原価 以外 は 増 減 しな い と きは 「工 程 へ の 投 入材 料 の マ イ

ナ ス 部分」 とみ な され る． た だ し，減損 が 生 ず る こ とに よ り発 生 す る減損 の 回収 ，整理 ，

掃除等の 事後原 価 に つ い て は ，
こ れ を加工 費 に含 め ず ， 分離計算で 求め た 減損費に 加算 さ

れ る べ き もの で あ る．

　 つ ぎに仕損 じ費 と減損費 を分離計算 した後で こ れ ら をい か に適切 に期中完成品 と期末仕

掛品 に追加 配賦 を行 うかに つ い て考察す る ．そ の た め に まず仕損 じと減損 と の 関連 に つ い

て
， 第 2 節 で 述べ た ケ

ー
ス 1 と ケ

ー
ス 2 に分 けて 考察す る ．

　仕 損 じ と減損 とが 一
定 の 割合で 工 程 で 不 可避 的 に 発生 す る の で あ れ ば

， そ れ は工 程 の 特

性 に応 じて 製品 を生産す る ため に必然的な もの で あ り，因果 関係の 原則に もとつ く適正 な

基準 と方法に した が っ て 仕損 じ費 と減損 費 とを製 品原 価 に 含 め る こ とが 必要 で あ る．

　ケ ース 1 は， の ちに完成品 と仕損 じ品 とな りうる すべ て の 仕掛 品が
，

ま ず減損発生 点 を

通 過 した後で仕損発 生 点を通 過 す る場合で あ る． そ れ らの 減損発生 点の 通 過数量 に 応 じて

減損 数量が発生 す る ．す なわ ち ，
工 程 の 減損発生 点 ＆．、を通 過 した期 末仕掛品 （Q． 、＋ Q。 、），

期 中完成品 Q 。
お よ び 仕損 じ品 Q ．

は
， すべ て 減損発生 と因果 関係 を有 す る こ とに な り，

それ らは期末時点まで に発生 した減損費を負担する こ とに な る． したが っ て 仕損発生 点で

発 生 す る仕損 じ品 はす で に 減損発生 点 を通過 して い る か ら ， 正常 減損 費 を負担 す る こ と に

な り， こ の 正 常減損費を負担後の 正 常 仕損 じ費 は
，

さ らに 仕損 発 生点 砺 ，を通過 した期 末

仕掛品 と期中完成 品 とに追 加配賦 され る必 要が あ る ． また 異常仕損 じ品 を 産出す る た め に

も正常減損費 は不 可 避 的 に発生す る か ら ， 正常減損費の 負担後の 異常仕損 じ費は，発生 時

点で 損失 と して 費用化 され る こ と に なる ． した が っ て 正常 減損費 と い え ど
，

い つ で もそ の

すべ て が 最終 的 に期末仕掛品原価 と期中完成品原価 に な る とは か ぎ らず ， 異常仕 損 じの 発

生 と因果関係 を有 す る 正常減損 費部分 は 製品原価 と は な りえない ．

　ケ ース 2 は，工 程に お い て 仕損発生 点 の 後 に 減損 発 生点が あ る 状況 で あ り，
こ れ は また
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検査 点が あ る場合 とな い 場合 に 区分 され ， 検査 点が あ る 場合 は さ らに ， 検査 点 にお い て 仕

損 じ品が すべ て 摘 出 され る場合 と さ れ な い 場合 とに 分 けて 考察す る こ とが 必 要で あ る ．検

査 点は 必ず仕損発 生 点 以後に設 定 され るが ，減損発 生 点の 前 に あ るか 後に あ る か に よ っ て

も区別 され る ．

　 まず ， 検査点が ない 場合， また検査点が あ っ て もそ こ で 仕損 じ品が摘 出され ない 場合 に

は
， 仕損 発 生 点の 後 に あ る期 末仕掛 品 と期 中完 成品 とは 当然 正常仕損 じ費 を負担 し ， 減損

発 生 点 を通過 した 期 中完 成 品，仕損 じ品 お よび期 末仕掛 品 は正 常減損 費 を負担 す る こ とに

な る ．減損数量 は ，減損発生 点 を通 過 した 仕掛品数量 に依 存す るか ら， そ の うち
一

部が 後

に 仕損 じ品 とな っ て も，
正 常減損費 を負担す る こ とを認識 して お くこ とが 必要 で あ る ．

　 また検査 点が 減損発 生 点よ り前に 設定さ れ ，そ こ で 全数検査が 行わ れ て す べ て の 仕損 じ

品が そ こ で は ね られ る場合 に は
， 仕損 じ品 は減損発 生点 を通 過す る こ とは ない か ら正常減

損費 を負担す る こ とは な い が
， 仕損 発 生点 を通過 した完成 品 と期末仕掛 品 とは正常仕 損 じ

費 を負担す る ． しか し，検査 点が 減損発 生 点 よ り後 に設定 され て い る場 合に は ，減損発生

点 を通 過 した仕損 じ品 は ， 正 常滅損費 を負担 す る ．そ して 正 常 減損 費 を負担 した仕損 じ費

の うち ， 正常 仕損 じ費は
， 検査 点 を通 過 した完 成品 と期末仕掛品 に負担せ しめ られ る ．

　つ ぎに 検査 点が 減損発 生 点 よ り前に設定 され
，

そ こ で 仕損 じ品 の うち一
定率 α だ け摘 出

され る 場合 に は
， 仕損 じ品 数量 α Qp は 正常 減損 費 を負担 す る こ とは ない が ，検査 点 を通

過 した（1 一
α ）QD相 当の 仕損 じ品 は ，減損費 を負担 す る ．一

方 ， 検査 点が 減損発生 点 よ り

後 に 設定 さ れ て い る場合 に は
， すべ て の 仕損 じ品 は 正常 減損費 を負担 す る が ， 加 工 進 捗

度 に つ い て は
，

α Qp 相 当の 仕 損 じ品 に対 して は θD 、
＝ θ、 NS で あ り， 残 りの （1 一

α）Qp相当

の 仕損 じ品に対 して は 完成品 と同 じだけ 加工 用役が 投入 され る こ とに な る．

5． 完成品原 価計算 と期末仕掛品原 価計算 の 一 般式の 誘導

　前節に お い て ，仕損 じお よび 減損の 発 生 点の 位置 に よ り工 程 の 状 況 を 2 つ の ケ ー ス に分

け ， 仕損 じ費お よ び減損 費の 追加配賦 の 方法 に つ い て検討 した ， こ の 節で は そ の 追 加配賦

の 理論 に した が い ，各ケ ー ス ご と に
， 完成 品原価 お よ び期 末仕掛 品原価 を求 め る

一
般式 を

示す ．

　 なお
， 仕 損発 生 点 を通 過 した期末仕 掛 品数量 お よび減損発 生点 を通 過 した期 末仕 掛品数

量 を識 別 し， そ れ らに仕損 じ費お よび 減損費 を負担 させ る こ とはす で に 述べ た が
， 期首仕

掛 品 に つ い て も ，
工 程上 の

一
定区 間 に分布 して い る 場合 には

， 仕損 じや 減損の 発 生 点 を前

期中 に すで に通過 して い る もの と
， 期 首時点 で は まだ それ らの 発生 点 に 到達 して い ない も

の と を識別 して あ つ か う必 要 が あ る．
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　期首時点 に お い て すで に仕損発生 点を通過 して い る 期首仕掛品数 量 を Q 。m ，， 減損 発生

点 を通過 して い る期首仕掛品数量 を Q 。 W 、
とす る と

， 完 成品数量 Q σ
の うち

， 仕損 じ費 を負

担す る の は （QG− Q 。D ， ）で あ り， また 減損費 を負担す る の は（Qa− QBW、）で あ る か ら
， 完成

品 へ は こ れ らの 数量 を基 準に して 追加配 賦 を行 う．

1 、ケ ース 1 （∂w 、≦ ODiの 場合 ）

　ケ
ー

ス 1で は
， まず減損 費を完成 品 ， 仕損 じ品お よび期末仕掛品に 対 して（QG− Q　

。 W 、 ），

Q 。
お よび Q　

EW 、
を基準 と して 追加配賦 し ，

つ ぎに仕損 じ費お よ び仕損 じ品が 負担す る 減損

費 を完成品 と期末仕掛品 とに（QG− Q … ）と Q 。 ． i を基準 と して 追加配賦す る． こ の と き完

成 品原価 C 讒は
，

つ ぎの よ うに 定式化 され る ．

　　　 ＿　　　　 CWi （Q σ

一Q 册 、）
　C離＝ CCi ＋ 　　　＿　　　　 ＿
　　　　　　 QG− QBWi＋ Qo ＋ Q 胛 i

・ 「、 − Q畿 ＋ Q。 wi

・ δ司Q叢鬟砿 　 　 ・5…

　た だ し ， （5．1）式 の 右辺 第 1項 は 正味 の 完成 品原価 をあ ら わす ． ま た第 2 項 は完 成品が

負 担す る減損 費 の 部 分で あ り，第 3 項 は減 損費 を負担 した 仕損 じ費の うち ，完成 品が負担

す る部分 に 相当す る ． さ らに （5．1）式の C 。 i に （2．11）式 ，
　 C　

w 、に （2．13）式お よ び CDNi

に （4．3）式 をそ れ ぞ れ代 入 す る と
， 与 え られ た デ

ー
タ か ら直接 完成 品原 価 を計 算す る 方

法が つ ぎの よ うに示 され る ．

・渦 ・ 器［Q ・
一含Q ・ 臨 ＋

Q驚1響轟 iwi
　　・ ［Q 一 奄飄 ． Q＿

・ 吋・

、、。1畿，／¢ ｝］譏 畿蓋」 ・…

　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 1

　
一

方 ， 期 末仕掛 品数量の うち ， Q 。
　
、v 、の 部分 が減損 費 を負担 し ，

　 Q ． ． 、の 部分 が仕 損 じ費

を負担す る か ら， 期 末仕掛 品原価 C老1は つ ぎの 式 に よ り求 め られ る ．

　 　　 ＿　　　　 Cw
，QEW 、

　 C 営、＝ CEi ＋ 　　　＿　　　　 ＾
　　　　　　 Qσ

一QBW、＋ Q． ＋ QEW，

・ ［面 £詈驚． q＿

・ δ司砧 ．藷1‡転 　　　　 ・5…

　 た だ し，（5．3）式 の 右 辺第 1 項 は正 味 の 期 末仕 掛品原価 ，第 2 項 は期末仕 掛 品が 負担す る

減損 費をあ らわ し ， 第 3項は 減損 費 を負担 した仕 損 じ費の うち ， 期 末仕掛品が 負担す る部

分 に相 当す る ． さ らに C
。 、

に （2．10）式 を代 入す る こ とに よ り， 完成 品原 価 の 場合 と同様

に ，（5．3）式 は つ ぎの よ うに展開 され る．
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… 謙 Q −
Q 一 絲 賽蠶 IVi

・ ［Q．
．Q蔑 ． q＿ 咽 レ

、、q 畿驚，，Q ，肱黯 翻 ・5…
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 呂

　 なお ， ケ ース 1で は減損 は仕損 じよ り先 に発生 して い るか ら
， 仕損 検査 点 の 位 置 に よ り

仕損 じの 完成品換算数 量が 変化 す る こ とは あ っ て も ， 追加配賦の 手続の 順序が 影響 を受

け る こ とは ない か ら
，

こ こ で 検査 点の 位 置 に考慮 して 検討す る必 要 は ない ．

H ． ケース 2 （θp 、
＜ θWi の 場合）

　 ケ ー
ス 2 で は

， 仕 損検査 点の 位 置が 減損発生 点 よ り前か後か に よ っ て
， 仕損 じ費 お よび

減損費の 追加 配賦 の 方法 が 異 な る の で
， さ らに つ ぎの 2 つ の 場合 に分 け て

一
般 式 を示す ．

ケ ース 2−1 （θDi ＜ θtNS 〈 θWi の 場 合〉

　仕 損検査 点が 減 損発 生 点 よ り前 に あ り
， すべ て の 仕 損 じ品が その 検査 点 で 摘 出 され る

と きは
， 減 損 費 を仕 損 じ品 に 負担 させ る こ とは な く， まず仕損 じ費 を完成 品 と期 末仕 掛

品とに （QG− Q 。Di ） と Q … を基準 に して 追加配賦 した後 に
， 減損 費を完成 品 と期 末仕掛

品 と に （Q 。
− Q 。 w ，） とQ 胛 ，の 大 きさを基 準 に 追加配賦 す る． した が っ て

， 完成 品原価

C 差；は つ ぎの 式 に よ り得 られ る．

　　　 ＿　　CDNi（QG− Q ． ． 、）　 Cw
、 （QG − Q 即 、 ）

　 C δ｝＝ C
α

＋ 　 　 ＿　 ＾　 ＋ 　 ＿　 ＿　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （5．5）
　　　　　　 Qa − Q β ． 、

＋ Q ．． 、　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 QG − Q β ws ＋ QEW 、

　（5．5）式 の 右辺 第 1 項 は 正味 の 完 成品原 価 で あ り，完成 品が 負担す る仕損 じ費が 第 2 項 ，

減損費 が 第 3項 に相 当す る。実際 に 与 え られ たデ
ー

タ よ り， 完成 品原価 を直接 求め る た め

に は
， （5．5）式 の CG 、に （2．11）式 ，　 C

…
に （4．3）式 ，　 Cwi に （2．13）式 を代入 して 展 開

した ， つ ぎの 式を用 い る。

・el・ C
・ ，

＋ 亀…「・・
一＃．コ

・ B ・
　e… h

　　・｛・一

写、q 論 ，／Q ，｝鬻 潔 1・ 譏 捻 急1 ・5…

　 また
， 期 末仕掛 品原価 Cli1は

，
つ ぎの 式 に よ りあ らわ され る ．

　　　 − 　　　　CDN 、
　Q ． ． 、　　　　 Cw

、 QE ，Vi

　C畫 ＝ C
． 、

＋ 　　　＿　　 ＿　 ＋ 　　　 ＿　　 ＿　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （5．7）
　　　　　　QG− QBP、＋ Q 、、

・D 、　　　　　　　　　　　　　　 QG − Q 跚
＋ Q ． w 、

　 さ ら に 実 際 の デ
ー

タ か ら直接 計算 を行 うた め に は
， （5．7）式の C 。 i に（2．11）式 ，

　 CDN
、
に

（4．3）式，Cw ，に（2．13）式を代入 する と
，

つ ぎの よ うに展 開 される ．
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・… 誅 贓 ・

・f・一

Σ，。 、、譫 ，／Q，｝・

Q弩1盤 …

・

Q駕瓢慧 詞　 　 　　 1

ケ ース 2−2 （傷、
＜ O．、＜ σz醐 の 場合）

（5．8）

　こ の 場 合 に は
， 仕損 発生点 は 減損 発 生 点 よ りも手前 に あ る に もか か わ らず ，検査点が 減

損発生 点 よ りも後 に 存在す る た め
， 結 果的 に仕損 じ品は 減損発生 点 を通過 し，減損費を負

担す る こ とに な る ．追加配賦 の 手順 と して は
， まず減損 費 を完 成品 ， 仕損 じ品 お よ び期 末

仕掛 品 に （Q ．
− Q 。 w ，），

　 Q ．
お よび Q …

の 基準 で 追加配賦 し，つ ぎに 仕損 じ費 CDNiを完成 品

と期末仕掛品と に（Q ．
− QBPL）とQ ． ．、を基準 に して 配賦す る ． さ ら に仕損 じ品 に

一
度負担

させ た 減損 費 に つ い て も，完成 品（Qσ
一Q ． 。 ，）と期 末仕掛 品 Q ． ． ，

に負 担 させ る こ とに な る．

た だ し， こ の と き完成 品原価 C61と期末仕掛 品原 価 C畜を求め る
一

般 式は ，手続の 手順 が

異な る もの の ，結果が ケ ース 1 の 場合 と同 じに なる の で こ こ で は省略す る ．

　なお ， ケ
ース 2 にお い て 検 査点 が設 け られ て お らず ， 仕損 じ品 も完成 品 と同 じよ うに 工

程の 終点 まで 加工 が行 わ れ る場 合は
，

ケ ース 2 −2 に 該当する．

　以上の ご と く， 各 ケ
ー

ス の 場 合 の 完 成品原価 と期 末仕掛 品原価 を求め る
一

般式 を示 し た ．

伝統 的方法 で ぽ 仕損発生 点 進 捗 度， 減損発 生 点進 捗 度お よ び平均 値 と して の 期 末仕掛

品進捗 度の 3 つ の 値 を比較 して 追 加配賦 の 手続を決定す る た め ，

一
般式 も 6 通 りの ケ ース

に 分か れ る が ，
こ こ で は すべ て の 場合 が 上述 の 2 通 りの ケ ース の どち らか で あ らわ され

る．

6． 数値モ デル に よ る検討

　前節 まで に 述 べ て きた伝統 的方法お よび 提案す る方法 を，簡単 な数値 モ デ ル に 適 用す る

こ とに よ り， そ れ らの 測定構造 を具体 的 に示す と と もに ， 両者 の 比較検討 を行 う， こ こで

用 い る数値モ デ ル の 概 要 は以 下 の 通 りで あ る．

　1．単
一

製品をあ る 工 程で 製造する状況 を対象 とす る．製 品 は
，

工 程の 始点で 投 入 され

　　る 材料 （i ＝ 1）と
，

工 程 をとお して 連続 的 に投 入 され る 加工 用役（i ＝ 2）の 2原価 要素 C
、

　　（i＝ 1
，
2）か ら成 る ．

　2．異常仕損 じ費お よび 異常減損費 は発生 しない ．

　3． 当原価 計算期 間 の 生 産 に関 す る デ
ー

タ は つ ぎの とお りで あ る （製 品 の 数量単位 は

　　個）．
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期首仕 掛 品数量 Q ．

’
2

，
000 （θB2

＝ o．3）

完 成 品 数 量 Qa　 8 ，000

仕 損 じ品 数 量 Qp 　1
，
200

減 損 数 量 Qw　 3
，
000

期 末仕 掛 品数量 Q．　 1
，
800 （θ．，

＝ 0．5）

仕 損 発 生 点 ∂． 、

’
0．6

減 損 発 生 点 ∂w 、
0．3

　た だ し ，
工 程上 に 仕損 じ品の検査点は ない もの とする ．

て 仕損 じ品は識 別 され ない ため ，他 の 完成品 と同 じよ うに終点 まで 加工 が行 われ る ．

　 なお i ＝ 1の 減損数量 は 4
，
000   で あ り， 完成品 1個 当た りに投入 され て い る材料 i ＝ 1の

正味数量 は 4kg で ある ．減損 に 対応す る加工 用役 は，工 程 の 稼働 時問で 900 時間分 に相当

し ， 完成 品 1個 の 産 出 に対 応す る加工 用 役は
， 稼働時 間で 1時間分 に相 当す る もの とする ．

4．期 末仕掛 品数量 Q 、
の 1

，
800 個 は

， 減損発生 点 ∂w 、
＝ o．3 と仕損発生 点 δD 、

＝ o．6 とに

　 よ っ て つ ぎの よ うに 3 区分 さ れ て い る ．

期 首仕掛 品原価

　　直接材 料費 C
。 、

： 39
，
312

，
000 （円）

　　加 工 費 CB2 ：41
，
891

，
850

期 中投 入原価

　　直接材 料費 C 、、 ：324 ，324 ，
000

　　加 工 費　C2 ：603
，
242 ，640

仕 損 じ品処 分価格　　P
。

： 13
，
398

　　　　　 したが っ て ，仕損発生点に お い

　　Qe 、 （期 末時 点で の 進 捗 度 が 0．3 以 下 の 仕掛 品）　　　 ．　 500 個

　　QE、 （期末時点で の 進 捗 度が o．3超 o．6以下 の 仕掛品） ：　300個

　　Q 。 、 （期末時 点で の 進 捗 度 が o．6 超 の 仕掛 品）　　　　 ： 1
，
000 個

な お ，仕損発生点 を通過 した期末仕掛品数量 Q 。 ．、
は （2．15）式 に よ り

　　QE　D2
＝ Q 亙 3

＝ 1
，
000 　　　　　　　　　　　　　　 （6．1）

θE21 ＝ 0．1

θE22
＝ 0．5

θE23
＝0 ．7

で あ り， 同様 に 減損発 生 点 を通 過 した期 末仕 掛 品数量 Q 。 W2 は （2．16）式か ら

　　Q ， w 、
＝ QE 、

＋ Q ． ，
＝ 300 ＋ 1

，
000 ＝ 1

，
300 　　　　　　　　　　　　　　　 （6．2）

とな る ．

5 ．期 首仕 掛 品 Q 。 も ， 仕損発 生 点 と減損発 生 点 を基 準 に して 3 区分 さ れ て お り，そ れ

　ぞ れ の 区分 にお け る平 均進 捗 度 は つ ぎの とお りで あ る ．

　　Q ． 、 （期 首時点 で の 進 捗 度が o．3 以 下の 仕掛 品）　　　 ： 1
，
500 個　　e 。、、

＝ o．2

　　Q ． 、 （期首時点 で の 進 捗 度が 0．3超 o．6以 下 の 仕掛品） ：　 300個 　　θB 、、
＝ o．4

　　Q ． ， （期 首時点 で の 進 捗 度が 0．6 超の 仕掛 品）　　　 ：　 200 個 　　θ．、，
　＝　O．9

したが っ て
， 前期中すで に仕損発生点 を通過 した期首仕掛品Q βp 、

は （2．15）式 に よ り

　　QBD2＝ Q β ，
＝ 200 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6．3）

で あ り， また前期 中 にす で に減損発生 点 を通 過 した期首仕掛品Q 。W 、 は （2．16）式 に よ り

　　QB冊
＝ Q82＋ QB3＝ 300 ＋ 200 ； 500　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （6．4）

で ある ．
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1 ．伝統 的方 法 に よる 場 合

　まず ，伝統 的方法に よ り製 品原価の 計算 を行 う．

　原 価要素 i ＝ 1の 期中投 入 分 の 完 成 品換 算 数量 Ql は（2．1）式に もとつ い て
，

つ ぎの よ う

に計算 され る．

　Q ｛＝ 8
，
00e 　一　2

，
000 ＋ 1

，
200 ＋ 3

，
000 ＋ 1

，
800 ＝ 12

，
000 　 　　 　 　　 　 　　 　 　 （6．5）

　また
， （6．5）式の 値 を（2．2）式 に代入す る こ と に よ りC

。 、が計算 され
， 同様 に CD　1 は（2．3）

式 ，
CWiは（2．4）式 ，

　 C
。、

は（2．5）式 に（6．5）式 の 値 を代 入 す る こ とに よ り求め られ る ．

　CGI ＝ 39
，
312

，
000 ＋ 324

，
324

，
000 × （8，

000 − 2
，
000）！12 ，000 ＝ 201 ，

474
，
000 　　　　（6．6）

　 CDI ＝ 324，
324

，
000 × 1

，
200／12

，
000 ＝ 32

，
432

，
400 　　　　　　　　　　　　　　　　 （6．7）

　Cw
、

＝ 324
，
324

，
000 × 3

，
000112

，
000 ＝ 81

，
081

，
000 　　　　　　　　　　　　　　　　（6．8）

　CEI ＝ 324
，
324

，
000 × 1

，
800／12

，
000 ＝ 48

，
648，600　　　　　　　　　　　　　　　　 （6．9）

　原価 要素 i ＝ 2 の 完成 品換算 数量 Q ；は ， 仕損 進 捗 度 と して そ の 発 生 点進 捗 度 OD
、
を，

ま た減損進 捗 度 と して そ の 発生 点 進捗 度 b，V ， を用 い て ， （2．1）式 に よ りつ ぎの よ うに求 め

られ る．

　Qi ＝ 8
，
000 − 2

，
000 × 0．3 ＋ 1

，
200 × 0．6．＋ 3

，
000xO ．3 ＋ 1

，
800 × O．5 ＝ 9

，
920　　　（6．10）

　（2．2）式に（6．10）式の 値 を代入 す る こ とに よ り，CG
，
を うる．

　 Cc2 ＝ 41，891，850 ＋ 603，242 ，640 ×（8 ，
000 − 2

，
000 × O．3）／9 ，

920 ＝ 491
，
891

，
400 　（6．11）

　同様 に
，
CD

，
は（2．3）式 ，　 Cw

、
は（2．4）式 ，

　 CE
、
は（2．5）式 に （6．10）式の 値 を代 入 す る こ とに

よ りつ ぎの よ うに 求め られ る ．

　 CD2 ＝ 603
，
242

，
640 　x　1

，
200 × 0．6！9

，
920 ＝ 43

，
783

，
740　　　　　　　　　　　　　　　　 （6．12）

　 Cw2 ＝ 603
，
242

，
640 × 3

，
000 × 0．919

，
920 ＝ 54

，
729

，
675　　　　　　　　　　　　　　　 （6．13）

　CE　
2

＝ 603
，
242

，
640 × 1

，
800 × 0．5／9

，
920 ＝ 54

，
729

，
675　　　　　　　　　　　　　　　　 （6．14）

　 また，前述 の よ うに仕損 じ費の 計算に は
一

括法 と分割法 が あ るが ， 伝統 的方法 で は一
般

に 簡便 的方法 で あ る
一

括法 が採 用 される ．す なわ ち仕 損 じ費 c
。 N は

，
　 i ＝ 1 お よ び 2 の 仕

　損 じ原価 の 合計か ら仕損 じ品評価額 を控除 し ，
つ ぎの よ うに 計算 され る ．

　 cDN ＝ CD　1 ＋ c
． 2　

一　P
．Q ．

＝ 32
，
432

，
400 ＋ 43

，
783

，
740 − 13

，
398 × 1

，
200 ＝ 60

，
138

，
540

　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　（6．15）

　 つ ぎに仕損 じ費お よ び減損費の 追加 配賦 先 につ い て検討す る ．期 末仕掛品の 進 捗 度は

0．5 で あ る か ら
， 期 末仕掛 品は 減損 の 発 生点 を通 過 して い る とみ な され

， 減損 費は完成 品 ，

仕損 じ品 ， 期 末仕掛品 に 追加配賦 さ れ る．一方 ， 期末仕掛品 は仕損 じの 発生 点を通過 して

い ない とみ な され る の で
， 減損費の

一
部 を負担後の 仕損 じ費を完成 品の み が 負担 す る こ と
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とな り， したが っ て 追加配賦 後の 完成品原 価 C δは 以 下 の 式に よ り計算 さ れ る ．

　　　　　　　　　　　　　（Cw1 ＋ Cw
， ）（Qc − QB ＋ Q ． ）

C6 ＝ C σ；＋ C 〔鳧＝ CG
／

＋ CG2＋

　 　 ＝ 201
，
474

，
000 ＋ 491

，
891

，
400 ＋

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　8
，
000 − 2

，
000 ＋ 1

，
200 ＋ 1

，
800

　 　 ＋ 60
，
138

，
540 ＝ 862

，
152

，
480　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6．16）

　期末仕掛品 は減損費の み を負担 し，期末仕掛品原 価 Ci は以 下 の よ うに な る．

　　　　　　　　　　　　　　　（Cw、
＋ Cw2）QE

　 C 差＝ Cti1＋ C毳 ＝ CE］
＋ CE2＋

　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　 QG − Q ．
＋ Q．

＋ QE

　　　　　　　　　　　　　　（81 ，
081

，
000 ＋ 54

，
729

，
675 ）× 1

，
800

　 ＝ 48
，
648

，
600 ＋ 54

，
729

，
675 ＋　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　 ＝ 130

，
540

，
410

　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　8
，000 − 　2 ，000 ＋ 1

，
200 ＋ 1

，800

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　（6．17）

　 こ の よ うに伝統的方法で は
，

工 程上 の 仕掛品の 分布の 状態 を考慮せ ず，期末仕掛品の 平

均 値 と して の 進 捗 度 と仕 損 じや 減損 の 発生 点 の 進 捗 度 を比 較す る こ と に よ り， 仕損 じ費

と減損費の 追 加配 賦 を行 っ て い る． した が っ て ，工 程 上 の
一

定の 区間 に 仕掛 品が 分布 して

い る状 況 で は，個々 の 仕掛品 ご とに み れ ば ，仕損発生 点な い し減損発生 点を通 過 した もの

と通過 して い な い もの が ある こ とが 無視 さ れ て い る ．す な わ ち ， 仕損 じ費 と減損 費 の 追加

配賦が 適正 に行わ れ て い る とは い え ない ．

　　　　　　　　　　　 ＋ CDN
QG − Q ．

＋ QD ＋ QE
（81，081，000 ＋ 54，729 ，

675）× （8，000 − 2
，
000 ＋ 1

，
200）

H ．提 案す る 方 法 に よ る 場 合

　本数値 モ デ ル は ∂
襯

く δ
． 、

で ある か ら
， 第 5 節 で 分 類 し た ケ ー ス の うちの ケ ー ス 1 の 場合

に 該当す る ．

　提案 す る 方法で は
， 仕掛 品 の 工 程 に おけ る 実 際 の 分 布の 状 態 を考慮 し ，

3 区分 の それ ぞ

れ に つ い て 完成晶換算数量 を計算す るか ら， i＝ 2 の 期末仕 掛品の 完成品換 算数量 は ， （2．7）

式 に もとつ い て つ ぎの よ うに計算 され る ．
　 3

　Σ Q　
． h　e． 2h

＝ 500 × o．1 ＋ 300xo ．5 ＋ 1
，
000 × o．7 ＝ 900　　　　　　　　　　（6．18）

　 h＝1

　同様に i ＝ 2 の 期首仕掛品 の 完成品換算数量 は，（2．8）式に よ りつ ぎの よ うに求 め られ る ．

　 3

　ΣQ ， h θB2 ん
＝ 1

，
500 × o．2 ＋ 300 × o．4 ＋ 200xo ．9 ＝ 600 　　　　　　　　　　（6．19）

　 h＝1

　i ＝ 1 の 減損数量 は 4
，
000 　kg

，

一
方 ， 完成 品 1 個 当た りに投入 され る数量 は 4kg で あ り，

完成 品の 尺 度で は 4
，
000／4 ＝ 1

，
000 個分 で あ る こ とか ら Q。

＝ 1
，
000 と算 定 され る ． したが

っ て 期 中投 入分 の 完成 品換算 数量 Q　：
’
は（2．8）式 に も とつ い て

，
つ ぎの よ うに 計算 され る ．
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　Q ：
＊

＝ 8，000　一（1，500 ＋ 300 ＋ 200）＋ 1
，200 ＋ 1

，
000 ＋ （500 ＋ 300 ＋ 1，000 ）＝ 10

，
000

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　（6．20）

　原価要素 i＝ 1の 完成 品原価 〔も、
は

， （6．20）式 を （2．12）式 に代 入す る こ とに よ り求め られ る ，

　CGI ＝ 39
，
312

，
000 ＋ 324 β24

，
000 × ｛8 ，

000 − （1，
500 ＋ 300 ＋ 200 ）｝／10 ，

000 ＝ 233
，
906

，
400

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　（6．21）

　同様 に仕損 じ原価は C
。 、

は （2．13）式 ， 減損 原価 Cw
、
は（2．14）式 ， 期 末仕 掛 品原価 CE

、
は

（2．11）式に それ ぞ れ （6．20）式 を代入 す る こ とに よ り
，

つ ぎの よ うに得 られ る ．

　CDz ＝ 324
，
324，000 × 1

，200／10，000 ＝ 38，918，880　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6．22）

　 Cwi ＝ 324
，
324

，
000 × 1

，
000／10

，
000 ＝ 32

，
432

，
400 　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （6．23）

　CEJ ＝324β24
，
000 × （500 ＋ 300 ＋ 1

，
000）／10 ，

000 ＝58
，
378

，
320　　　　　　　　　　　（6．24）

　 また i ＝ 2 の 減損数量 は goo 稼働 時間相 当分 で ある が
，
　 Q　

w は 1
，
000 個 と計 算 され て い る

か ら 900 時間で 減損 の 進 捗 度 が 1 に な る と考え る と， θw 、
は 900／1

，
000 ＝ 0．9 とみ なす こ と

が で きる ． さ らに仕損 じ品の 検査点 が 工 程上 に設 け られて い ない ため ，θD 、
＝ 1．0 を用 い て

完 成 品換 算数量 を求め る 必 要が あ る ． した が っ て （2．9）式 に 各値 を代 入す る こ とに よ り，
i

＝ 2 の 期 中投 入分完成 品換 算数量 Q　1
’
は ， つ ぎの よ うに 求め ら れ る ．

　Q ；＝ 8
，
000 　一（1，

500 × O．2 ＋ 300 × o，4 ＋ 200 × 0．9）＋ 1
，
200 × 1．o ＋ 1

，000 × O．9

　　 　＋ （500 × 0．1 ＋ 300 × 0．5 ＋ 1
，
000 × 0．7）＝ 10

，
400 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6．25）

　原 価 要素 i ＝ 2 の 完成 品 原価 CG， は ，（6．25）式 を（2．12）式に代 入 して求 め られ る ．

　 CG2 ＝ 41
，
891

，
850

　　　＋ 603
，
242

，
640 × ｛8 ，

000 − （1，
500 × O．2 ＋ 300xO ．4 ＋ 200 × 0．9）　｝／10 ，

400

　　　＝ 233
，
906

，
400 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6．26）

　 また
， 仕損 じ原 価 C 。 ，

は （2．13）式 ， 減損 原 価 Cw 、 は（2．14）式 ， 期 末仕掛品原 価 CE ， は

（2．11）式 に
， それ ぞ れ（6．25）式 を代 入 して

，
つ ぎの よ うに求 め られ る ．

　CD2 ＝ 603
，
242

，
640xl

，
200 × 1．0／10

，
400 ＝ 69

，
604

，
920　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6．27）

　Cw2 ＝ 603
，
242

，
640 × 1

，
000 × 0。9／10

，
400 ＝ 52

，
203

，
690　　　　　　　　　　　　　　　　　　（6．28）

　 CE2 ＝ 603
，
242

，
640x （500xO ．1 ＋ 300 × 0．5 ＋ 1

，
000 × 0．7）／10 ，

400 ＝ 52
，
203

，690

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　（6．29）

　 また
， 伝 統 的方法 の 場 合 と同様 の 手続 きに よ り， 仕 損 じ原 価 か ら仕損 じ品 評 価 額 を控除

し
，
i ＝ 1 の 仕損 じ費 CDN

、
と i ＝ 2 の 仕 損 じer　CD 、V 。

を以 下 の よ うに 求 め る ．

　 CDIV　I ＝ Co1 ｛1 − P
．
　Q ．

／（CD1 ＋ CDe）｝

　　　 ＝ 38
，
918

，
880 × ｛1 − 13

，
398 × 1

，
2001 （38 ，

918
，
880 ＋ 69

，
604

，
920 ）｝＝ 33

，
153

，
120

　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　　 　 　　 　（6．30）
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　 CDN
、

＝ C
。 、 ｛1 − P

．
　Q ．

／（CD 、
＋ CD 、 ）｝

　　　 ＝ 69
，
604

，
920 × ｛1 − 13

，
398 × 1

，
200 ／（38 ，

918
，
880 ＋ 69

，
604

，
920）｝＝ 59

，
293

，
080

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （6．31）

　仕損 じ費お よ び減損 費の 追加配賦 は
，
つ ぎの 手順 に よ り行 う．まず減損発生点を通過 して

お り，減損費 を負担す る必 要が あ る とい え るの は ，前期 中に 減損発 生 点 をす で に 通過 した

A 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　A
Q 即 、 を除 く完成品（QG − Q 。 W2 ）と，仕損 じ品 Q ． な らび に減損 発生 点 を通過 した期末仕 掛
　 　
品 Q 碑 、

で あ る か ら， こ れ らの 数量 を基準 に ，完成 品，仕損 じ品お よび期末仕掛品 に 減損

費を追加配賦 す る ． つ ぎに 減損費の
一

部 を負担後の 仕損 じ費 を ， 前期 中 に仕損 発生点 をす
　　 　　 　 　 A 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　A 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ハ
で に通過 した Q 。 ． 、 を除 く完成 品（Q 。

− Q 。 D 、 ）と
， 仕損発生 点を通過 した期末仕掛品 Q 。 ． ，

と に追 加配 賦す る．

　 した が っ て 完成 品原価 は ，（5．2）式に よ り原 価要素 ご とに c げ1を算出 し， さ らに iで和 を

と り，
つ ぎに よ うに 求め られ る．
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　また 同様 に期末仕掛品原 価に つ い て も
， （5．4）式 に よ り原 価 要素ご とに C 議を算出 した う

え ，
iで 和 を と る と

，
つ ぎの よ うに 求め られ る ．
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　以 上 の よ うに，伝統的方法 と提案す る方法を数値モ デ ル に 適用 した 結果 を比 較 して み る

と
， 提案す る 方法 に よ り求 め られ た 完成 品原 価 は ， 伝統的方法 に よ る場合に くらべ て 300

万 円ほ ど低 くな っ た ． こ の 差額が 生 じた 大 きな 要 因は 2 つ 考 え られ
，

そ の 第 1 は仕 損 じお

よび 減損 の 完 成品換算数量 の 算出方法の 違 い に よ る もの で あ る．伝統的方法で は完成品換

算数 量 を求 め る た め の 係数 と して
， 仕損 じお よび減 損 の 発 生点 の 進 捗 度 を用 い て い る が ，

提 案す る方法で は各原価 要素 ご との 仕損 じ数量 お よ び減損 数量 を把握す る こ と に よ り進捗

度 を求め て い る ため ，両 方法で は期 中投入 分 の 完成 品換算数量 が 異な り， した が っ て 原価

の 分 離計算 の 段 階で 差が 生 じて い る ．

　第 2 の 要 因は
， 仕損 じ費お よび 減損費 の 追加配賦 の 基準 ， 配賦 基準 数値 お よ び追 加配 賦

の 方法 の 違 い で ある ．伝統的方法で は ，期末仕掛品の 進 捗 状況 を 0，5 と い う平均値 と して

の 単
一

の 進 捗 度 に よ りあ らわ し ，
こ の 値 に もとつ い て 仕損 じ費お よ び 減損費の 追加配 賦

の 基 準 を決定 して い る た め
， 本来 は 減損 の 発 生 と因果 関係 の ない 仕掛 品が減損 費を負担す

る な どの 矛 盾が 生 じて い る． と くに仕損 じ費につ い て は ， 期 末仕掛 品 は仕損発生 点 に 到達

して い な い とみ な され ， 完 成品 の み に負担 させ られ て い る が ， 実際 に は 1
，
000 個 の 期末仕

掛品が 仕損発 生 点を通 過 して い る こ とが全 く測定上 反映 され て い な い ．一
方提案 す る方法
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で は
， 期首仕掛 品 ， 期末仕 掛 品 と もに 仕損発 生点お よ び 減損発 生点 を超 え た か否か に よ っ

て 3 区分 し，仕損 じ費 と減損費 を， そ れ ら と因果 関係 の あ る もの だ け に 負担 させ て お り，

当然 期末仕掛 品の うち 1
，000個 は 仕損 じ費 を負担 して い る。

7． お わ りに

　 本論文 で は
， 伝 統 的 な非度外視法 に お け る仕損 じ費お よ び減損 費の 取 り扱 い な らび に追

加 配 賦 の 方法 に介在す る諸問題 に 対 処 した ，完 成品原価 と期末仕掛 品原価 を測 定す る 新 し

い 方法 を提案 した ，

　提 案 した 方 法で は
， 仕損 じと減損 の 発 生 点 をあ らわ す進 捗 度 と完 成 品換 算数量 を計算

す る た め の 係数で あ る進 捗 度 とを識 別す る こ とに よ り， 各原価 要 素 ご との 仕損 じ と減損

の 完 成品換算数量 を正 し く把握 し
， それ に もとつ い た仕損 じ費お よ び減損費 を得 る こ とが

で きた． ま た仕損 じ と減損の 測 定上 の 区別 を明確 に す る こ とに よ り， 完成品 ，期末仕 掛 品，

仕損 じ品お よび減損 の 四者 の 相 互 関係 を明 らか に した ． さ らに，工 程 に分布 して い る仕掛

品 の うち ， 仕損 じと減損 の 発 生 点 を考慮 す る こ と に よ り発 生点 を超 えた もの と超 えて い な

い もの を識別 し，完成品へ は期首時点に まだ それ らの 発生 点に 到達 して い な い 期 首仕掛 品

数量 を除 い た完成 品数量 を基準 に して 仕損 じ費お よ び減損 費を負担 させ ，期 末仕掛品 へ は

期末時点にすで に 発生 点を通過 し，仕損 じ費お よ び減損 費 をそれ らの 発 生 と因果 関係 の あ

る期末仕掛品数量 を基準 に して追加 配賦 す る方法を提案 した．

　本論文で は総合原価 計算の 静 的 な方法 に 関連 して
， 基本 的な い くつ かの 問題点 を検 討 し

て きた が ， まだ未解決な問題 が残 され て い る． た とえば，期首仕掛 品か ら は仕損 じお よび

減損 が発 生 しな い と い う仮定 の ドで 通常 の 総合原価計 算 の 方法 は実施 され て い る が ， 期 中

投 入 量 お よ び産 出量 に対 して 相対 的 に 期首 仕掛 品数量 が 多 い 場 合 に は
， そ こ か ら仕損 じお

よ び減損 が 出 ない と仮 定す る こ と は 現実的で は な い ． また ，本論 文で は仕損 じお よ び減損

が 一・
定点 で 発 生 す る 状 況 を対象 と したが

， それ ぞ れ が多数点 もし くは 区間で 発生 す る生産

の 状況に つ い て も検討する必要が あ る ，伝統的方法で ある静 的な 測定方法の こ れ らの 問題

を対処 し ，
よ り正確 な方 法 を開発 した うえで

，
よ り正確 に生産活 動の 状況 を測 定す る動 的

な方法 に 発展 させ る こ とが 必 要 と思 わ れ る．
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A  Study  on  the  Measurement  Method  of

Non-neglecting  Spoilage  and  Shrinkage

Incurring  at  a  Certain  Completion  Stage
                                      '

      Respectively  in  Process  Costing

Mari  Murata

                              Abstract

The  measurement  method  ofnon-neglecting  spoilage  and  shrinkage  in process cost-

ing is sometimes  recommended  for the purposes  of  cost  management  and  precise

produet  costing.  But  there are  some  problems  within  the framework  ofthe  method  :

Firstly, as  we  will  learn by thinking about  actual  manufacturing  processes, in
many  cases,  some  ending  work-in-process  passes  the spoilage  or  shrinkage  point,
while  others  do not.  Although ending  work-in-precess  is commonly  regarded  as

having existed  widely  through  a  process, the condition  of  ending  work-in-process  is

represented  by  a  single  value  of  completion  stage.  Secondly, the  conception  of  the

eompletion  stage  to stand  for the points at  which  spoilage  and  shrinkage  incur

respectively  is confused  with  that  which  stands  for their equivalent  whole  units,

Thirdly, the  distinction between  spoilage  and  shrinkage  is conceptualy  cleared,  but

it is ambiguity  from the pQint ofview  of  costing.

The  paper  clarifies  the nature  and  defects of.the  framework  of  the traditional

method,  and  proposes  the  new  measurement  method  of  non-neglecting  spoilage

and  shrinkage,  so]ving  those problems,  on  the situation  that each  normal  spoilage

and  normal  shrinkage  arises  at  a  certain  point on  a  manufacturing  process under

FIFO  process costing.

                             Key  Words

Process Costing, Method  ofNon-neglect,  Completion  Stage, Spoilage  Cost,

,ShrinkageCost,  SpeilagePoint, ShrinkagePoint
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